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VIl. Corporate WINLine® PROD
A. Stammdaten
1. Stucklisten - Assistent

Corporate WINLine®

Im Produktionslisten-Assistenten wird festgelegt, aus welchen Komponenten ein

Produktionsartikel besteht, wobei bei den Komponenten wiederum Produktionslisten
hinterlegt sein kdnnen (mehrstufige Produktionsartikel). Mit Hilfe des PL-Assistenten
kénnen neue Sticklisten definiert werden.

I stiickliste - Assistent -0 x|
Fuweisung | Skarnm | [akiz Yarianken |
ustuahl
Artikelnummer: 10007 =Y Preisliste: |01 Preisliste 1 xl
kindergelanderad "OfF Road" ‘ariante:; | ELI
Stilckliste: [FAHRRAD al art Murnmer |E...|Artikelbez, m]
Erzeugung Fahrrad 10007 0  |Kindergeldnderad "OFF Road" -~
1 3 |Facharbeiter
: & 3 |Schweilgerate b
roduktionsart . 5 3 |Montageplétze
<" Standard Produktionsartikel = 1 % Facharheiter
-+ fuftragsbezogene Produkkion Lischen 5 3 |Montageplatze
2 3 |Bohrmaschinen
19000 1 |Fahrrad - Rahmen
19001 1 |Fahrrad - Sattel
i 19002 1 |Fahrrad - Lenkstange
Anderung 19003 1 Bremssystem Q3
1 3 |Facharbeiter
3 3 |schweiligerate
190031 2 Bremsseil
190032 2 Bremsbacken
190033 2 |Bremshalterung
190034 2 Bremshebel mit Halkerung 'DE LUXE'
190035 2 |Bremsseil-Fihrung
19004 1 schalksystem I 4
1 3 |Facharbeiter
5 3 |Montageplitze
= 190041 2 |schalkseil
i M ‘—‘\“ & S| ez 2 schathebel OE L _ILl
2k Ende Laden Speichern 1 4

£

1.1. Zuweisung

Artikelnummer

PL-Nummer

Standard-
Produktionsartikel

Auftragsbezogene
Produktion

20stellig alphanumerisch. Hier wird die
Produktionsartikelnummer eingegeben. Die Anlage eines
Produktionsartikels geschieht in der FAKT.
Hier wird die Stucklistennummer eingeben. Mit der Eingabe
einer PL-Nummer wird die Stuckliste auch danach benannt
Wird nicht von einem Lieferanten zugekauft, sondern im

aus anderen Artikeln produziert (mehrstufige

Stlcklistenproduktion).

Hiermit kann definiert, dass Stiicklisten direkt aus der
FAKT Uber Auftrage in die Produktion Ubergeben werden.
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inderung
Auswahl Preisliste

Variante

Wabhlen Sie hier eine gultige Preisliste aus. Alle Preise der
Stlcklistenpositionen werden Ihnen in der unteren Tabelle
angezeigt.

Wenn Sie mit Varianten bei den Stiicklisten arbeiten, so
konnen Sie hier den Variantenstring auswahlen, fir den die
Komponenten in der unteren Tabelle angezeigt werden
sollen.

2. Stuckliste

a) Stamm

Im Register Stamm erfolgt die Definition der Stlckliste (Komponenten, Tatigkeiten,

Rustzeiten, usw.)

B Stiickliste oy ]
Zie g | Skamm | Motz | Varianten |
Artikelnurmer: [10007 EI Datum letzte Anderung 23.11,2001
Kindergelénderad "OFF Road" Dakum MNeuanlage 17.05,1995
Stiickiste:  JFAHRRAD al
Bezeichnung: |Erzeugung Fabrrad [ Inakkiv
—Produkkion
Einheit | 1 Ristzeit 1 Ristzeit / Menge | 0,00
[ Yom Lager Arbeitszeit 2  Ausschuld Menge | 0,00
[ Mehrfachchargen erlaubk Ausschuld % | 0,00
—Stcklist
Typ |[Tvp | | Murmmer |Bezeichnung | Menge|Immer O] B
1 Tatigheit Rabrmen schweiBen schweifen eines Fahrradrabmens 1 & | Einflgen
] Artikel 19000 Fahrrad - Rahmen 1 =N
] Artikel 19000_A Rahrmen - Yariante & 1 o
1] Artikel 19000_B Rahrmen - Yariante B 1 ST
] Artikel 19000_C Rahmen - Yariante C 1
i Artikel 19001 Fahrrad - Sattel 1
] Artikel 19002 Fahrrad - Lenkstange 1 -
| | 3
v <1 = LA Wariantenstring:
Ok, Ende Lischen Info | 3]
A

Stuicklisten Stamm

Artikelnummer

Stickliste

Eingabe eines Produktionsartikels, max. 20stellig,
alphanumerisch.

Eingabe einer Stlcklistennummer, max. 20stellig,
alphanumerisch. Durch Dricken der F9-Taste kann nach
allen bereits angelegten Produktionslisten gesucht
werden.
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Bezeichnung
Datum letzte Anderung

Datum Neuanlage

Inaktiv

Einheit

Vom Lager

Mehrfachchargen erlaubt

Rustzeit

Rustzeit / Menge

Arbeitszeit

Ausschuss Menge

Ausschuss %

Typ
Nummer
Menge

Immer vom Lager

Variante

Corporate WINLine®

Eingabe einer max. 40stelligen Stucklistenbezeichnung.
Hier wird das Tagesdatum der letzten Anderung
mitgeschrieben

Hier wird das Tagesdatum der Neuanlage
mitgeschrieben

Wird diese Checkbox aktiviert, kann die Produktionsliste
nicht mehr bearbeitet werden. Achten Sie darauf, dass
alle Projekte abgearbeitet wurden, bevor eine
Produktionsliste deaktiviert wird.

Angabe, fir welche Einheit die nachfolgende
Stucklistendefinition Gultigkeit hat.

Durch Aktivieren dieser Checkbox legen Sie fest, ob
immer die gesamte fur die Erstellung der Stuckliste
erforderliche Menge produziert, oder - soweit vorhanden
- vom Lager genommen werden soll.

Ist die Checkbox nicht aktiv, wird bewirkt, dass aus
einem Produktionslauf zwangsweise nur eine Charge
erzeugt werden kann. Ist die Checkbox aktiv, dann
kénnen pro Produktionslauf mehrere Chargen eroffnet
werden.

Anzeige der Rustzeit (aufgrund der Tatigkeiten, die in
der Stuckliste hinterlegt wurden)

Gibt die Rustzeit an, die fur eine bestimmte
Mengeneinheit bendtigt wird. (alle 100 Stick muss neu
gerustet werden)

Anzeige der Fertigungszeit (aufgrund der Tatigkeiten, die
in der Stuckliste hinterlegt wurden)

Eingabe eines eventuellen Ausschusses (in Stlick). Ist
fur eine Stlckliste ein Ausschuss eingegeben, wird die
zu produzierende Menge automatisch um den
Ausschuss erhoht, damit die im Projekt urspringlich
gewunschte Menge erreicht wird.

Eingabe eines eventuellen Ausschusses (in Prozent). Ist
fur eine Stlckliste ein Ausschuss eingegeben, wird die
zu produzierende Menge automatisch um den
Ausschuss erhoht, damit die im Projekt urspringlich
gewunschte Menge erreicht wird.

Auswahl, ob eine Komponente oder eine Tatigkeit
hinterlegt wird

Durch einen Mausklick auf dieses Icon kann in den
Tatigkeitenstamm gewechselt werden.

Auswahl der Komponente bzw. Tatigkeit

Eingabe der Stuckzahl, die von dieser Komponente
bendtigt wird.

Ist diese Checkbox gesetzt, so wird diese Komponente
immer vom Lager genommen, auch wenn es sich um
einen Produktionsartikel handelt.

Hier kann die Variante der Komponente hinterlegt
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Reihenfolge

Variantenstring

werden.

Bei der Produktionsvorbereitung werden die Tatigkeiten
in der hinterlegten Reihenfolge reserviert.

Es kann ein Variantenstring zu der Produktionsliste
abgespeichert werden.

b)  Notiz

Hinterlegung einer Stlcklistennotiz.

[ Stiickliste - Notiz

ZUAEiSLNG | Skarnm
—akiz

=101 %]

| Makiz | Variankten |

—3aticklistennotiz

Achtung: Dieses Projekt wird won Herrn Miller betreut! ;I

alle Anfragen sind an Herrn Miller 20 richken!
Halle 4, Bira 112, Tel. D421 { 475555|

Bezeichnung

|Motiz m]

Text 1
Text 2
Text 3
Text 4
Text 5
Text &
Text 7
Text &

Ok, Ende

-

Stiickliste - Notiz

Notiz

Stlcklistennotiz

Durch Anklicken des Registers NOTIZ kann ein beliebig
langer Text zu dieser Produktionsliste erfasst werden. Dieser
Text kann auf beliebigen Auswertungen mit
angedruckt/ausgewertet werden.

10 freibenennbare (in den Prod-Parametern) Textfelder zu je
50 Zeichen

c) Varianten

Hier erfolgt die Definition der Varianten
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[ Stiickliste - Yarianten e =101 x|

zuweisung| ﬁtamm | Maotiz | Varianken |

—varianken
Ken... |Bezeichnung | m|
Mormaler Rahmen

Rahren A {sportlich)

Rahmen B (robust)

Rahren C {altmodisch

MM ¥

v <0 BB B
Ok, Ende Einfiigen Entfernen A
Stiickliste Varianten
Kennzeichen Definition des Kennzeichens der Variante
Bezeichnung Hinterlegung der Bezeichnung der Variante

3. Ressourcenstamm

a) Stamm

Im Ressourcenstamm findet die Verwaltung der flir die Produktion bendétigten
Ressourcen statt. Die Ressourcen konnen bei der Anlage von Produktionslisten
hinterlegt werden, wodurch spezifische Auswertungen z.B. Arbeitsscheine aufgrund
dieser Zuordnung ausgedruckt werden kdnnen.
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-2 Facharbeiter

5 ﬁ Meue Ressource
€

£ Manfred Miller

------ £ Michael Maier

7-|_7] Bohrmaschinen

-[_7] Schweifigerste

F I:I Ridnkgengerate

|27 Montageplatze

[y L i )

=

e ﬁ MNeue Ressourcengruppe

—Anzeig

|0 alle Anzeigen

M

=10/ %
Skarnm | Detalinfo |
—Ressource
Mummer 1 |1
Bezeichnungl |Hans Huber
|
kurztexk |
Kostenstelle |2 3] Produkkion YWien
Kostenart | a
Kosten [ 400,00 &
[ Faktor | 100,00 2%
—Info
[ Inaktiv letzte dnderung 20.08.1995
Meuanlage
—Tvp
“# Mitarbeiter Verweisnummer; |
<" Masching
< Werkzeug ik |
<" Priifmitkel Draturm: |
v sﬂi‘ s = <F
k. Ende Auslastung | Kalender Journal /
e

3.1. Ressourcen - Stamm

Ressource

Nummer
Bezeichnung1
Kurztext
Kostenstelle
Kostenart

Faktor
Kosten
Inaktiv

Typ

Verweisnummer

Durch Drucker der Tastenkombination ALT + Pfeil-nach-Unten
werden alle bereits angelegten Ressourcen angezeigt. Wenn
eine neue Ressource angelegt werden soll, muss die Option
“‘Neue Ressource” bzw. "Neue Ressourcengruppe" gewahlt
werden.

20stellig, alphanumerisch. Hier wird eine Kurzbezeichnung der
Ressource eingetragen.

2 Zeilen zu je 40 Zeichen, Eingabe einer Beschreibung flur die
Ressource

Zusatzlicher Text, der fir Auswertungen verwendet werden
kann.

Angabe, auf welche Kostenstelle die Ressource gebucht
werden soll.

Angabe, auf mit welcher Kostenart die Ressource gebucht
werden soll.

Eingabe eines Produktivitatsfaktor (Maschine leistet 50%)
Angabe des Stundensatzes

Setzen des Kennzeichens, ob die Ressource noch aktiv ist.
Auswahl des Typs der Ressource (je nach Auswahl des
Kennzeichens kann fir die Ressource eine Wartung in der
Detail-Info definiert werden)

Eingabe einer zusatzlichen Information diese kénnte
beispielsweise die Serien- oder Inventarnummer der Maschine
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Ort

Datum

Button Auslastung
Button Kalender
Button Journal

sein

Aufstellungs- bzw. Einsatzort der Ressource

Eingabe eines Datums zu Informationszwecken

Es wird die Auslastung der Ressource angezeigt

Es wird die Kalenderubersicht fir die Ressource angezeigt
Es wird die Ressourcenbelegung angezeigt

b) Detail-Info

FUr Maschinen, Werkzeuge und Prifmittel kdnnen im Register Detail-Info die
Wartungsintervalle definiert werden.

[ Ressourcenstamm

e ﬁ MNeue Ressourcengruppe
=1-[21] Facharbeiter

----- Meue Ressource

----- ﬁ Hans Huber

----- ﬁ Manfred Miller

----- ﬁ Michael Maier

=27 Bohrmaschinen

----- Meue Ressource

----- b, Standbohrmaschine 1
----- b, Standbohrmaschine 2
..... o, Akkubohrer

E;|---|:| Schweiligerdte

-[Z7 Réntgenger ke

-2 Montageplatze

—Anzeig

|0 alle Anzeigen

. =10/ %
Skamnm | Detalinfo |
—Motiz
l;ur Peparatur arm 24,10,2001! ﬂ
[ -]
—warkungsintervalle
Menmge: | 45,000,0000  Zeik: |
seit: I—
Menge: 0, 0000 Zeik:
—Inspekkionsinteryvalle
Memge: | 0,0000  Zeik: |5 Tge
seit:
Menge: 0, 0000 Zeik:
—Priflaufintersall
Memge: | 0,0000 Zeit: |
seit: I—
Menge: 0,0000 Zeik:
v -ﬂl‘ Y = D
j Ok Ende Auslastung | Kalender Journal /
e

Ressourcenstamm - Detailinfo

e Notiz

e Menge
o Zeit

o Seit:

Im Feld Notiz konnen beliebige Bemerkungen zu der
Ressource eingegeben werden, die auf verschieden
Ausdrucken ausgewertet werden konnen.

Eingabe der Stuckzahl, nach der eine Wartung, eine
Inspektion oder ein Pruflauf erfolgen soll.

Eingabe der Zeit, nach der eine Wartung, eine
Inspektion oder ein Priflauf erfolgen soll.

Angabe, zu welchem Zeitpunkt das letzte Mal eine
Wartung, eine Inspektion oder ein Pruflauf
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durchgefuhrt wurde.

4,

Tatigkeiten

Die Ressourcen werden hier zu Tatigkeiten zusammengefasst, die bei der Stlckliste

hinterlegt werden.

= Titigkeiten Ol x|
Kurzcode |Rahmen schiweiien EI Berechkigung IIIIIZI k j
Bezeichrung |Schweilen eines Fahrradrahmens
—Tlinuten Industrieminuten
Riistzeit: | 10 Riistzeit: | 16
Fertigungszeit: | 20 Fertigungszeit: | 33
Mindestlaufszeit: | 1] Mindestlaufszeit: | 0
[ Ristzeit nur einmal bericksichtigen
Folgetatigheit: | 3] [ Fakkor | 100,00 %
Mokiz: ﬂ
Ressource |Bezeichnung |Be O v
Subktigheit: 01 S
1 Facharbeiter ‘_‘H].
Subtatigkeit: 02 et
3 Schweifgerake
Subtatigkeit: 03 :
5 Montageplatze =
Loschen
4| | 3
f24  EinFiigen |Eﬂ Entfernen | I Meue Tatigkeit ¢ Hinauf | |+ Hinunker
Y
Tatigkeiten
Kurzcode 20stellig, alphanumerisch; Hier wird die

Bezeichnung
Minuten - Ristzeit

Minuten - Fertigungszeit

Minuten - Mindestlaufzeit

Industrieminuten - Riustzeit

Kurzbezeichnung der Tatigkeit angegeben
Bezeichnung der Tatigkeit

Angabe der Rustzeit bei dieser Tatigkeit in
Minuten.

Angabe der Fertigungszeit bei dieser Tatigkeit in
Minuten.

Angabe der Zeit in Minuten, die bei dieser
Tatigkeit mindestens reserviert werden soll.
Angabe der Rustzeit bei dieser Tatigkeit in
Industrieminuten (1h = 100min)
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Industrieminuten - Fertigungszeit
Industrieminuten - Mindestlaufzeit

Rustzeit nur einmal
berlucksichtigen

Faktor
Folgetatigkeit

Notiz
Ressourcennummer
Voraus. Rustzeit

Voraus. Fertigungszeit

Angabe der Fertigungszeit bei dieser Tatigkeit in
Industrieminuten

Angabe der Zeit in Industrieminuten, die bei
dieser Tatigkeit mindestens reserviert werden
soll.

Bei Aktivierung dieser Checkbox wird die
Rustzeit nur einmal berucksichtigt, d.h. wenn die
Reservierung z.B. 2 Stunden benétigt und
dazwischen liegt die Mittagspause, wird die
Rustzeit nur einmal berechnet und nicht nach
der Mittagspause ein zweites Mal

Hinterlegung eines Produktivitatsfaktors in
Prozent

Soll eine Tatigkeit automatisch eine andere
Tatigkeit nach sich ziehen, kann diese Tatigkeit
hier eingegeben werden.

Hinterlegung einer Notiz zu dieser Tatigkeit
Auswahl der Ressource bzw. der
Ressourcengruppe

Eingabe der voraussichtlichen Rustzeit der
Ressource

Eingabe der voraussichtlichen Fertigungszeit
der Ressource

Notiz Hinterlegung einer Notiz zu der Ressource

Anzahl Bendtigte Anzahl der Ressource fur diese
Tatigkeit.

5. Eintrag I6schen

Bereits angelegte und bearbeitete Projekte konnen wieder geldscht werden.

I Loschen . =100 %]

—Laschen

“#der erledigten Produkkionsauftrage
<" ALLER Produktionsauftrage

<" aller noch nicht begonnenen Prod, Auftrége

—Praduktionsauftrag

Waon: |

Bis: |

i <N
Ende
g

a
8

Eintrag I6schen

der erledigten Produktionsauftrage

Es werden nur die bereits erledigten
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Produktionsauftrage zum Loschen
vorgeschlagen.

Aller Produktionsauftrage Es werden alle Produktionsauftrage zum
Loschen vorgeschlagen.

aller noch nicht begonnen Prod. Auftrage Es werden nur die noch nicht
begonnenen Produktionsauftrage zum
Léschen vorgeschlagen.

Produktionsauftrag von - bis Eingrenzung auf die Produktionsauftrage,
die zum Loschen vorgeschlagen werden
sollen

= Loschen | -0l x|
Ls, .. |F‘ru:uj.Nummer Artikelnu, , . |.ﬁ.rtikﬁlbezeichnung O
o111 2000 Spezial
H 444 10007 kKindergelanderad "OFf
& |555 10007 Kindergelédnderad "OFf
4| | 3
S ] =
Lmkehr Lischen Ende
T

Zuruck Zurlck in das Auswabhlfenster

Umkehr Selektiere Datensatze werden deselektiert und umgekehrt.

Loschen Es werden jene Produktionsauftrage geldscht, bei denen das

Hakchen gesetzt ist.
Proj.Nummer Anzeige des Produktionsauftrages

6. Kalender
a) Definition

Im Kalender wird hinterlegt, wann welche Ressource zur Verfugung steht.
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i Kalender - Produktion S : o =]
Definition | abweichungen | Ressourcen | Cbersicht |
Ell:l Firmenkalender —achema
----- ﬁ <neuer Einkrag:= Bezeichnung |3chichk 1
--a Schicht: 1 iGilkig war |01.01.2000 - |31.12.2000
(¢l Schicht 2
-2 Schicht 3 L
“* Kernzeit ‘Wiochenktag |'.,.'.;.|-. |Bis |thnart | O
<" Mehrzeitl Montag =Haln| 16:00
“ Mehrzait? Dienstag 5:00 16:00
Mitbwach g:00 16:00
Dionnerstag 5:00 16:00
Freitag 5:00 16:00
Samstagy ;00 0:00
Sonntag 0:00 0:00
W -_ql‘
Dl Ende
A
Kalender - Definition
Bezeichnung Bezeichnung des Schemas. Im Kalender kénnen mehrere
Schichten mit Kernzeit und Mehrzeit 1 und 2 definiert
werden.
Gultig von - bis Gultigkeitszeitraum des Schemas
Kernzeit Ist diese Option aktiv, so wird in der Tabelle die Kernzeit von
Montag bis Sonntag eingetragen.
Mehrzeit 1 Ist diese Option aktiv, so wird in der Tabelle die Mehrzeit 1
von Montag bis Sonntag eingetragen.
Mehrzeit 2 Ist diese Option aktiv, so wird in der Tabelle die Mehrzeit 2

von Montag bis Sonntag eingetragen.

b) Abweichungen

Im Register Abweichungen kdnnen Erweiterungen und Reduktionen der Zeiten
eingetragen werden.
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i Kalender - Produktion : -1O] x|
Definition | abweichungen Ressourcen | [Ubersicht |
Ell:l Firmenkalender —abweichungen
----- ﬁ <neuer Einkrag:= Bezeichnung achicht 1
El Schicht 1 Type |Wwkag |Datumon  |Datum Bis Yo Biis |Eeschrei O
=3 Sehicht 2 4 01.01.2000  |17.03.2000 | 1Z:00 12:30  |Mittagspaus
fel-( schicht 3 i 1 17.00.2000  |17.01.2000  |0:00 0:00
4| | 3
(%4 < i
Ok Ende Sntfernen |
A
Kalender - Abweichungen
Schicht Es wird das Schema bzw. die Schicht ausgewahlt, fur
die die Abweichung definiert werden soll.
Type Angabe des Typs der Abweichung:
e Erweiterung Wochentag
e Erweiterung Datum
e Erweiterung Termin
¢ Reduktion Wochentag
e Reduktion Datum
e Reduktion Termin
Wtag Handelt es sich um eine Erweiterung bzw. Reduktion

eines Wochentages, so kann hier eingetragen werden,

um welchen Wochentag es sich handelt.

Datum von - bis Far welchen Zeitraum soll die Erweiterung bzw. die

Reduktion gelten.

Von - bis Far welche Uhrzeit soll die Erweiterung bzw.

Reduktion gelten.

Beschreibung Hier kann eine Beschreibung fur die Erweiterung bzw.

Reduktion eingegeben werden.

c) Ressourcen

Es erfolgt die Zuordnung der Ressourcen zu den einzelnen Schichten.
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i Kalender - Produktion : -1O] x|
Definition | abweichungen | Ressourcen Ubersicht |
“# dlle anzeigen
< nur folgendes Schema anzeigen l0z Schicht 2 j
< nur folgende Ressource(n) anzeigen  [1-3 ELI
Ressourc. .. "|Ressu:uuru:e "‘|GII|Itig ab "|Sch... |Schema ‘|Bemerkung | O
1-3 Michael Maier 27.11.2000 |02 Schicht 2
1-2 Manfred Mille 27.11.2000 |01 Schicht 1
1-1 Hans Huber  |27.11,2000 |01 schicht 1
5 Montageplatze 27.11.2000 |00 Firmenkalende
4 Rdntgengerat 27.11.2000 |00 Firmenkalznde
3 achweiFgerake 27.11.2000 |00 Firmenkalznde
z Bohtmaschine 27.11.2000 |00 Firmenkalznde
%4
(03 Ende =
A
Kalender - Ressourcen
alle anzeigen Es werden alle Ressourcen, die einem

Schema zugeordnet wurden, angezeigt.
nur folgendes Schema anzeigen Es werden nur jene Ressourcen angezeigt,
die dem ausgewahlten Schema zugeordnet

wurden.

nur folgende Ressource(n) anzeigen Es werden nur die ausgewahlten Ressourcen

angezeigt.

RessourceKey
Guiltig ab

Schema

Auswahl der Ressource

Eingabe des Datums, ab dem die Ressource
dem Schema zugeordnet wird.

Auswahl des Schemas, dem die Ressource
zugeordnet wird.

d)  Ubersicht

Im Register "Ubersicht" wird die Auslastung der einzelnen Ressourcen bzw.

Ressourcengruppen dargestellt.
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il Kalender - Produktion 10l x|
Definition | Abweichungen | Ressourcen | Ubersicht |
- - £
e s w— Tagestibersicht 05122000 B
Hans Huber Diatum Dienstag 11.01 2000
Reszource 1-1 Hanz Huber
Monat JIUlJanuar jJ Schema: 0 Firmenkalender
Jahe I 2000 wan bis Diauer Projekt Beschreibung Priar.
%o, | Mol Dil Ml Dol Fr| 2a 5ol O
o 11 2 “erflghbar 000 24:.00 24 00
1| 3| 4| 5] &l 7| 8] = Reszerviert 000 0:35 nss 1 Reiten 0
7 10 11 12 13 14| 15 18 Eeserv?e: 1032 1233 10,15; 1_ Ea:menschweiﬁaﬂﬁ
3 17|18 19 20 21 22 23 esenie ' ' : L shen
4 24 25 26| 27 25 29 30
5 31 Gezamtzei Mehrzed 1 Mehrzeit 2
“erflghar, 24,00 0,00 0,00
Reserviert 233 [ 000 ] L —
Frei: 21 67 0,00 0,00
-
i | 3
v q
Ok Ende
4

Kalender - Ubersicht

Ressource Auswahl der Ressource, fur die die Auslastung dargestellt
werden soll.

Monat Auswahl des Monats, fur das die Auslastung angezeigt
werden soll.

Jahr Auswahl des Jahres, fur das die Auslastung angezeigt
werden soll.

Kalender Auswahl des Tages, fur den die Auslastung angezeigt
werden soll.

B. Produktion

1. Produktionsvorbereitung

In der Produktionsvorbereitung konnen Projekte manuell angelegt werden (wenn sie
nicht aus der Fakturierung eingelesen werden).
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i Produktionsvorbereitung : - 10| x|
yarbereitung | Bedatf |/ EBearbeiter |

—Produkkion

Prod.Auftragsnummer [P-2 E.I
Artikel Mummer [10007 o

Kindergelanderad "OFf Road"

<" Fertigungsdatum ||:|5.12.2|:||:||:|

¥ Startdatum [0S, 12,2000

Produktionsmenge | 15

—yarianken

Wariante: | EI
—hakiz

______ I B = =
ok Ende Laden Speichern

o

Produktionsvorbereitung

Prod.Auftragsnummer
Artikel Nummer
Fertigungsdatum
Startdatum
Produktionsmenge
Variante

Notiz

Projektnummer, 20stellig, alphanumerisch.

Eingabe des Artikels, der produziert werden soll.

Eingabe des gewunschten Produktionsdatums, an diesem Tag
soll die Produktion des Projektes abgeschlossen sein.
Eingabe des gewunschten Produktionsdatums, an diesem Tag
soll die Produktion des Projektes beginnen.

Eingabe der gewlnschten Produktionsmenge.

Handelt es sich um eine Stlckliste mit Varianten, so kann hier
der Variantenstring fur die Produktion der Stuckliste
ausgewahlt werden.

Eingabe einer Notiz zu diesem Projekt (z.B. flir den Andruck
auf der Produktionsliste)

Nach Bestatigen der OK-Taste werden alle in dem Projekt enthaltenen Stlicklisten
aufgeldst und man kommt in die Bearbeitung des Projektes.

2. Produktionsauftrag bearbeiten

a) Bearbeiten

Wird ein neues Projekt angelegt (Produktionsvorbereitung, Projekt einlesen) oder
wird ein bestehendes Projekt dahingehend bearbeitet, dass die Ressourcen neu
reserviert werden mussen (Leitstand / Recalc), so gelangt man anschie3end in die
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Bearbeitung des Projektes. Hier werden die Ressourcen aufgrund der Einstellungen

im Kalender reserviert.

il Produktionsauftrag bearbeiten _10] =l
Yorbereitung | Bedarf | Bearbeiten | Manuelle Yerg. | Auftragsinfo |
Eea... |Prod.n...|Ebene |Tétigkeit |Alle ...|Resso. i |Fi>< |Meh. i .|Meh. ..|StE|ckJiste |nnzahl |Restzeit |Datum |Uhrzeit (m|
o 2 0 Rahmen schweilien o |1 [m} [} 1 FAHRRAD 5 Fertigungsdatwi 05,12,2000  24:00
[ L1} Reifen | [ (] o 1 FAHRRAD 5 Fertigungsdatwi 05.12,2000  24:00
o |2 1 Bremse fertigen Efe ! @) El 1 BREMSED3 10 Fertigungsdatwi 05,12,2000  24:00
o2 1 Schaltung fertigen Bl 0 O [1 SCHALTUNG 5 Fertigungsdatwi 05.12,2000  24:00
o |2 1 Reifen fertigen Bl = O 1 REIFEN 10 Fertigungsdatwi 05.12,2000  24:00
o2 2 Yentil fertigen mi O El 1 WENTIL 10 Fertigungsdatwi 05,12,2000  24:00
A »
rodukkionsauftrag
[ Protokel z
v < 1 Iy o i S
Ok, Ende Wiederherst, Info-Journal Lischen Einst., dupl, Skark /
%

Produktionsauftrag bearbeiten

Bearbeitet

Prod.Auftragsnummer
Ebene

Tatigkeit
Alle Ressourcen verwenden

Ressourcenanzahl

Fix

Mehrzeit 1

Mehrzeit 2

Ist das Hakchen gesetzt, dann sind die
Ressourcen fur diese Tatigkeit reserviert (wird
vom Programm bei der Reservierung
automatisch vergeben).

Anzeige der Projektnummer

Anzeige, auf welcher Ebene sich die Tatigkeit
befindet.

Anzeige der Tatigkeit

Wurde in der Tatigkeit eine Ressourcengruppe
hinterlegt und wird die Checkbox "alle
Ressourcen" aktiviert, so werden alle
Ressourcen der Gruppe fur die Reservierung
herangezogen.

Wurde in der Tatigkeit eine Ressourcengruppe
hinterlegt und wird die Ressourcenanzahl z.B.
auf 2 erhoht, so werden 2 Ressourcen der
Gruppe flur die Reservierung herangezogen.
Wird die Ressourcenanzahl z.B. auf 2 erhéht und
die Checkbox "fix" aktiviert, dann werden die
ersten beiden Ressourcen fur die Reservierung
herangezogen.

Wenn diese Checkbox aktiviert ist, wird die
Mehrzeit 1 der Ressourcen bei der Reservierung
berucksichtigt.

Wenn diese Checkbox aktiviert ist, wird die
Mehrzeit 2 der Ressourcen bei der Reservierung
berucksichtigt.
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Stickliste
Anzahl

Restzeit

Datum

Uhrzeit

Start

Ende

Protokoll

Button - Info-Journal

Button - Loschen
Button - Einst.dupl.

Button - Start

Button - O.K.

Button - Ende

Button - Wiederherstellen

Anzeige der Stuckliste, fur die die Tatigkeit
reserviert werden soll.

Anzeige der Stuckzahl, die von dieser Stuckliste
produziert werden soll.

Kann eine Tatigkeit nicht reserviert werden, dann
wird die fehlende Zeit flr die Durchfuhrung der
Tatigkeit angezeigt.

Das Start- bzw. Fertigungsdatum kann editiert
werden.

Die Uhrzeit fur das Start- bzw. Fertigungsdatum
kann editiert werden.

Nach der Reservierung wird das Startdatum der
Tatigkeit mit der Uhrzeit angezeigt.

Nach der Reservierung wird das Enddatum der
Tatigkeit mit der Uhrzeit angezeigt.

Wenn diese Checkbox aktviert ist, wird nach der
Reservierung ein Protokoll ausgegeben.
Anzeige des Stucklisteninformation

Der Produktionsauftrag wird wieder geldscht.
Wurden Einstellungen in einer Zeile
vorgenommen, so kénnen diese mit dem Button
Einst.dupl. auf die anderen Zeilen dupliziert
werden.

Handelt es sich um ein Fertigungsdatum, wird es
in ein Startdatum umgewandelt.

Die Tatigkeiten werden aufgrund der getroffenen
Einstellungen reserviert. (bei erfolgreicher
Reservierung, wird das Hakchen in der Spalte
bearbeitet gesetzt)

Der Programmteil wird verlassen, das Projekt
bleibt jedoch gespeichert. Nicht reservierte Zeilen
mussen zu einem spateren Zeitpunkt reserviert
werden.

Vorgenommene Anderungen in den Zeilen
werden wieder zurtckgesetzt.

b) Bedarf

Aus der Verfugbarkeitsliste wird ersichtlich, ob die erforderlichen Komponenten fur
die Durchfihrung der einzelnen Projekte vorhanden sind. Die Prifung erfolgt
aufgrund der Lieferanten, die beim jeweiligen Artikel in den Stammdaten hinterlegt

wurden.
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= verfiigbarkeitsliste : -0l x|
worbereitung | Bedarf Bearbeiten |
—Projekbnummer
WO |2 i\l
his: |2 i\l
—hrtikel uswahl nach
von: | i\l “# Hauptlisferanten
his: | SI < schnellstem Lisferanten i
<™ hilligstem Lieferanten Anzeigen
O
i | 3
Lsgabe
" < “# Bildschirrn
ik, Ende < Drucker Morschau
[ nur Problemzeilen
v
Verfiigbarkeitsliste

Projektnummer von —bis

Artikel von — bis
Hauptlieferant — schnellster Lieferant —
billigster Lieferant

Anzeige

Projektnummer
Artikelnummer
Datum neu

Einschrankung auf die Projektnummern,
fur die die Verfugbarkeit geprifte werden
soll.

Einschrankung auf die Artikel, fur die die
Verfligbarkeit gepruft werden soll.
Auswahl, ob die Verfugbarkeit aufgrund
des Hauptlieferanten, des schnellstem
Lieferant oder des billigsten Lieferanten
erfolgen soll

In der Tabelle werden jene Artikel
angezeigt, die nicht zeitgerecht geliefert
werden kdnnen.

Anzeige der Projektnummer

Anzeige der Artikelnummer

Anzeige des neuen Fertigungsdatum
aufgrund der Wiederbeschaffungstage
des Artikels. Dieses kann auch editiert
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werden.
Datum aktuell Anzeige des aktuellen Fertigungsdatums
Auftragsmenge Anzeige der bendtigten Stuckzahl
Ebene Anzeige der Ebene, auf der die
Komponente bendtigt wird.
Vorschau — Button Es wird eine Liste der zu prufenden

Artikel ausgegeben, mit dem Hinweis, ob
diese auf Lager sind, noch bestellt
werden konnen oder ob diese nicht mehr
zeitgerecht geliefert werden kénnen.

Ausgabe Bildschirm — Drucker Auswahl, ob die Liste am Bildschirm oder
am Drucker ausgegeben werden soll.
Nur Problemzeilen Es werden nur jene Artikel auf der Liste

ausgegeben, die fur die Durchflihrung
des Projektes bestellt werden mussen.

O.K. — Button Ergibt sich aufgrund der Verfligbarkeit ein
neues Fertigungsdatum, so wird nach
Bestatigung mit O.K. das Projekt mit dem
neuen Datum in die Bearbeitung
ubernommen.

c) Manuelle Vergabe

Im Register "Manuelle Vergabe" konnen die Ressourcen manuell reserviert werden.
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i Produktionsauftrag bearbeiten 1ol =l
Warbereiting | Bedarf |/ Bearbeiten | Manwuelle Verg. | Biiftraasinfa |
Bea... | |Bezeichnung |Ressource |Datum |v0n |bis |Ebene| Summe Kusten| ]
& £ Rahmen schweilen | Schweilien sines Fahrradrahmens
g-2 Maontageplatz 2 05.12.2000 |9:47 13317 {1 0,00
3-2 Schweiligerat 2 05.12.2000 |9:47 13 7k 0,00
3-1 achweiligerat 1 05122000 |9:47 LRkl ab 700,00
1-2 tanfred Miller 05.12.2000 |9:47 1317 (1 1.575,00
&  £3 Reifen { Montage der Reifen
21 Standbohrmaschine 1 05122000 1403 1548 0,00
5-1 rMaontageplatz 1 05.12,2000 (1405 1548 |1 0,00
1-2 rManfred Miller 05.12.2000 [14:03 1548 1 787,30
O a Bremse Fertigen | Fertigung einer Bremse
[0 | &3 Schaltung fFertigen / Fertigung einer Schaltung
[] ‘=3 Reifenfertigen [ Fertigung eines Reifens
] =3 Yentil Fertigen | Erzeugung eines Yertiles
—Tatigkeit
Tatigkeit: Reifen
Maonkage der Reifen
Riistzeit: i0 Menge: 15 sec
Ferkigungszeit: =]
v aq B B e
[als Ende EinFiigen Entfernen
A

Produktionsauftrag bearbeiten - Manuelle Vergabe

Bearbeitet

Ordnersymbol

Bezeichnung
Ressource

Datum
von - bis
Ebene
Kosten

Button - Automatik

Ist das Hakchen gesetzt, dann sind die
Ressourcen fur diese Tatigkeit reserviert
(wird vom Programm bei der
Reservierung automatisch vergeben).
Nach einem Doppelklick auf das
Ordnersymbol werden die Ressourcen,
die fur diese Tatigkeit reserviert wurden
angezeigt bzw. kdnnen diese manuell
eingetragen werden.

Bezeichnung der Tatigkeit

Anzeige der Ressource die fur die
Tatigkeit reserviert wird.

Das Datum zu dem die Tatigkeit
reserviert wird.

Die Uhrzeit zu der die Tatigkeit reserviert
wird.

Anzeige auf welcher Ebene sich die
Tatigkeit befindet.

Anzeige der Kosten, die aufgrund der
reservierten Ressourcen entstehen.
Fur die markierte Tatigkeit wird die
Reservierung vom Programm
vorgeschlagen.
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d) Auftragsinfo

Wenn es sich bei dem Projekt um einen Produktionsauftrag aus der Fakturierung
handelt, wird in diesem Register die Auftragsinfo angezeigt und es kann das neu
berechnete Lieferdatum direkt in den Auftrag zuriickgeschrieben werden.

i Produktionsauftrag bearbeiten : s e m| |
Einlesen | Bedarf | Bearbeiten | Manuelle Werg. | .ﬁ.uftragsinfg|
—Produkkion
Produktionsbeginn: 05-12-2000 01 ;40:0
Tatigkeit: Yentil Fertigen
Produktionsende: 07-12-2000 13:11:0
Tatigkeit: Rahmen schweilien
—kundenauftrag
Kunde: 2304005
Johann &zenhofer
Belegnummer AG-135
LieFerdatum: |07.12.2000 apeichern e
v '-‘Hl‘ P
S Ende Auftran
A

Produktionsauftrag bearbeiten - Auftragsinfo

Produktion

Kundenauftrag

Lieferdatum

Es wird der Zeitpunkt des
Produktionsbeginns und des
Produktionsendes angezeigt, sowie die
erste und die letzte Tatigkeit.

Es werden die Information des
Kundenauftrages angezeigt (Kunde,
Belegnummer)

Eingabe des neuen Lieferdatums

Button - Speichern Das neue Lieferdatum wird in den

Produktionsauftrag zuriickgeschrieben.

3. Produktionsauftrag splitten

Aufgrund eines bereits bestehenden Projektes kann ein weiteres Projekt angelegt

werden.
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=10l x|

—Produktionsauftrag

Prod.Auftragsnummer [P-50
Artilel Murmmer 10007

Menge Auftrag

Prod, Dakunn: 07.12.2000

Kindergelanderad "OFf Road"
10,00

—Produktionsauftrag neu

Prod.Auftragsnummer [P-51

<" Starkdatumn

~# Fertigungsdatum |IZ|?.12.2EIIIIEI

Produktionsmenge |

v

-

Ende

4

Produktionsauftrag splitten

Prod.Auftragsnummer

Prod.Auftragsnummer neu

Eingabe des ausgehenden Projektes. Es werden die
dazugehdrigen Informationen wie Artikelnummer,
Menge und Produktionsdatum angezeigt.

Eingabe des neuen Projektes

Fertigungsdatum Eingabe des gewunschten Produktionsdatums, an
diesem Tag soll die Produktion des Projektes
abgeschlossen sein.

Startdatum Eingabe des gewlnschten Produktionsdatums, an
diesem Tag soll die Produktion des Projektes beginnen.

Produktionsmenge Eingabe der gewunschten Produktionsmenge

Button - O.K: Man gelangt in die Bearbeitung des neuen Projektes.

4, Produktionskorrektur

Bereits bestehende Projekte kbnnen nochmals bearbeitet werden (Komponenten,

Stlckzahl, usw.)
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il stiickliste bearbeiten =101 x|
—Projekk
Hummer : |230800S; 147 v
Preis YK [T Preisliste 1 x PreisEx [o0 " <kEmME > A 2k
Starnim;: VE-Preis 3.265,00  EK-Preis 0,00 Ende
Einstandspreis 3.382,02
Kalkulisrt: YK-Preis - > 4.658,60 EK-Preis 0,00
Einstandspreis 3.766,19
=43 10007 - Kindergelénderad "(a] Typ |Ebene |.ﬁ.rt.Nummer |Bezeichnung (m| B
----- kg3 19000 - Fahrrad - Rahm Artikel u} 10007 Kindergeldnderad "0Off Road" 4 | Einfusgen
----- &3 19001 - Fahrrad - Sattel Ressource |1 1-3 Michae! Maier S B
----- %53 19002 - Fahrrad - Lenks Ressource |1 5-1 Monkageplatz 1 Entfernen
=+ 19003 - Bremssystem o Ressource 1 2-1 Standbohrmasching 1 AR DR
kg3 190031 - Bremssei Ressource 1 1-2 Manfred Miller
-ked 190032 - Bremsback Ressource 1 5-1 Montageplatz 1
kg 190033 - Bremshalte  |Ressource 1 2-1 Standbohrmasching 1
-Ked 190034 - Bremshebe Ressource 1 1-2 Manfred Maller
kg3 190035 - Bremsssil-f Ressource 1 31 Schweifigerat 1
-3 19004 - Schaltsystem IL Ressource 1 5-2 Montageplatz 2
K3 190041 - Schalksei Ressource 1 1-1 Hans Huber =
B8 190042 - Schalthebe o [ | 4 | | e _,|_I
L I i I k
A

Stiickliste bearbeiten

Nummer

Preis VK
Preis EK

Stamm

Kalkuliert

Inhalt Tabelle
Typ

Ebene

Art. Nummer

Bezeichnung

Menge Auftrag

Eingabe einer Stucklistennummer, max. 20stellig,
alphanumerisch. Durch Drucken der F9-Taste kann nach
allen bereits angelegten Produktionslisten gesucht werden.
Auswahl der Verkaufs-Preisliste; In der Tabelle werden die
Preise entsprechend dieser Selektion angezeigt.

Auswahl der Einkaufs-Preisliste; In der Tabelle werden die
Preise entsprechend dieser Selektion angezeigt.

Anzeige des VK-Preises, des EK-Preises und des
Einstandspreises fur die gesamte Stlckliste aufgrund des
Stammdatensatzes der Stickliste.

Anzeige des VK-Preises, des EK-Preises und des
Einstandspreises fur die gesamte Stlckliste aufgrund der
einzelnen Komponenten.

Anzeige ob es sich um eine Ressource oder eine
Komponente handelt.

Anzeige, auf welcher Ebene die Ressource bzw. die
Komponente bendtigt wird.

Anzeige der Ressourcennummer bzw. der Artikelnummer.
Soll eine neue Komponenten hinzugefligt werden, muss
hier die Artikelnummer eingetragen werden.

Anzeige der Bezeichnung der Ressource bzw. der
Komponente

Ressourcen: Anzeige der reservierten Zeit
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Datum

Einstandspreis
VK-Preis
EK-Preis
Lagerstand
Lagerwert
Tatigkeit

Notiz

Komponenten: Anzeige der Stuckzahl; editierbar
Ressourcen: Anzeige des Datums, zu dem die Ressource
reserviert wurde.

Komponenten: Anzeige des Datums, zu dem die
Komponente bendtigt wird; editierbar

Anzeige des Einstandspreises

Anzeige des Verkaufspreises

Anzeige des Einkaufspreises

Anzeige des Lagerstandes

Anzeige des Lagerwertes

Anzeige der Tatigkeit

Anzeige der Notiz bei Komponenten; editierbar

Mit einem Doppelklick auf eine Ressourcenzeile wird das Fenster "Kalendereintrag
bearbeiten" gedffnet, in dem die Reservierung der Ressourcen bearbeitet werden

kann.

5. Kalendereintrag bearbeiten

In diesem Fenster konnen die einzelnen Reservierungen noch nachbearbeitet

werden.

[ Kalendereintrag bearbeiten 1Ol x|
—Gespeicherter Eintrag
i Andern | Aufteilen | v
Kalendereintrag ok
Ressource 2.1 Standbohrmaschine 1 Ressource: |2—1 EI Standbohrmaschine 1
Projekt 2308005147 Gruppe: Z Bohrmaschinen Ende
Datum: Mittwoch, 6. 12. 2000 Prajektnt.: 2304005147
Beginn 1028 Ciaturn: |06 12,2000 iRl e ey
Ende 12:56 Uhrzeit wom:  |10:28 um: |
Dauer 247 Uhrzeit bis: 12:56 Zuruck| or |
B?§Chr_elbung ) Zeit: 2 Skd, 28 min
Tatigkeit Reifen |7 e ¥
Prioritat 0 Gruppeneintrage auch verschieben
Prioritat: I 1]
Zugehdrige Reservierungen Tatigheit: [reifen EI
Dratum won o kis Ressource Bezeichnung i
—Ubersichten
06.12.2000 10:28 1256 1-2 Manfred hiller : I -
0E122000 1028 1258 54 Wiorts ROCHRI o 21— EI Ressourcenibersicht
o == s = gepiats 1 Ressource bis: 2-1 i\]
Projekt von: 230A005;14 | B — _
Projekt bis: 2304005;14 i\] [~ |
izt " Lischen
Datum bis: 05,12, 2000 et e et L
Datum bis: 07,12, 2000
4 » [ IFd. Aktualisieren fbbrechen | |
A

Kalendereintrag bearbeiten - Register Andern

Ressource
Datum

Uhrzeit von - bis

Verschieben um

Eingabe der Ressourcennummer
Eingabe des Datums, an dem die
Ressource reserviert werden soll.
Eingabe des Datums, zu dem die
Ressource reserviert werden soll.
Eingabe der Zeiteinheiten, um die die
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Gruppeneintrage auch verschieben

Tatigkeit
Ressource von - bis
Projekt von - bis

Datum von - bis

Reservierung nach vor bzw. nach hinten
verschoben werden soll.

Ist die Checkbox aktiv, so wird nicht nur
die einzelne Ressource verschoben,
sondern alle beteiligten Ressourcen
dieser Tatigkeit.

Auswahl der Tatigkeit, die verschoben
werden soll.

Eingabe der Ressource, fur die die
Ubersicht erstellt werden soll

Eingabe des Projektes, fur das die
Ubersicht erstellt werden soll

Eingabe des Datums, fur das die
Ubersicht erstellt werden soll

Im Register Aufteilen, kann eine Tatigkeit auf verschiedene Zeiten aufgeteilt werden.

4 |

Andern | Aufteien |
Res. .. |Ressu:uuru:e |Gruru:| |Grun|:| |Datum '-.-'|:|n| O
1-1  |Hans Huber 10 Produktion  |11.01.2000 ag:00
1-1  HansHuber 10  [Produktion  [11.01.2000 00:00

Kalendereintrag bearbeiten - Register Aufteilen

Ressourcennummer Eingabe der Ressourcennummer

Ressource Anzeige der Ressourcenbezeichnung

Grund Grund flr die Reservierung

Datum Eingabe des Datums, an dem die
Ressource reserviert werden soll

Von - Bis Eingabe der Zeitspanne

6. Produktionsliste

Hier kdnnen die Produktlisten der aktuellen Projekte ausgedruckt werden!
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< Drucker
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—Projekk

Yo |

Bis: |

—artikel

F=RvE

Yo |

Bis: |

W Ressourcen anzeigen

[2le

—HRessourcen

Wan: |

Bis: |

—Auswahl

F=RvE

Ausgabe:

|0 Nur offene Projektzeilen

Sortierung:
[ Motz
I?'r nicht reservierte Zeilen
|T-"‘ Materialien anzeigen

v

Ende

-

|1 Arbeitsschritten &
[ Mat.Schein mull gedruckk sein
[ Arbeitsschein muld gedruckk sein

1|

Produktionsliste

Ausgabe auf

Datum von - bis
Projekt von - bis
Artikel von - bis
Ressourcen anzeigen
Ressourcen von - bis

Ausgabe

Sortierung

Es kann entschieden werden, ob die Liste am
Bildschirm oder am Drucker ausgegeben wird
Einschrankung auf einen Zeitraum, fur den die
Produktionsliste ausgegeben werden soll

Es kann entschieden werden, welche Projekte
ausgegeben werden sollen.

Es kann entschieden werden, welche Artikel
(Komponenten) ausgegeben werden sollen.
Ist diese Checkbox aktiv, werden auch die
Ressourcen angedruckt

Es kann entschieden werden, welche
Ressourcen ausgegeben werden sollen.
Auswahl ob

¢ nur offene Projektzeilen

e inkl. erledigter Projektzeilen

e nur erledigte Projektzeilen

angedruckt werden sollen

Auswahl ob eine
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Notiz
nicht reservierte Zeilen
Materialien

Mat.Schein muss gedruckt sein

Arbeitsschein muss gedruckt sein

Detailliste

e sortiert nach Arbeitsschritten

e sortiert nach Datum

ausgegeben werden soll

Ist die Checkbox aktiv, werden auch die Notizen
angedruckt

Ist die Checkbox aktiv, werden auch die nicht
reservierten Zeilen angedruckt

Ist die Checkbox aktiv, werden auch die
Materialien (Komponenten) angedruckt

Ist die Checkbox aktiv, wird die Produktionsliste
nur fur Projekte ausgegeben, fur die der
Materialenthahmeschein bereits gedruckt wurde
Ist die Checkbox aktiv, wird die Produktionsliste
nur fur Projekte ausgegeben, fur die der
Arbeitsschein bereits gedruckt wurde

7. Materialentnahme

Materialentnahmescheine listen auf, welche Teile bzw. Rohstoffe fur einen
Arbeitsschritt benoétigt werden. Sie dienen als Beleg fur die Lagerabfassung.

i Materialentnahme
Stapeldruck, |

Einzeldruck |

—Ausgabe auf atum
“# Bildschirm Yaon:
<" Drucker E

is:

—artikel

Vor Artikel: |

Bis Artikel: |

—Projekk

[2le

Wor Projekt: |

Eis Projekk: |

—Auswahl

[2le

[ Einzelblattausgabe

[ Motiz

kopiganzahl

v

Ende

[ o
-

[ Wiederholungsdruck
[ Auftragsbezogen

Materialentnahme - Register Stapeldruck
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Ausgabe

Datum von - bis
Artikel von - bis
Projekt von - bis
Einzelblattausgabe

Notiz
Wiederholungsdruck

Auftragsbezogen

Kopienanzahl

Es kann entschieden werden ob die Liste am Bildschirm oder

am Drucker ausgegeben wird

Einschrankung auf einen Zeitraum, fur den der
Materialenthahmeschein ausgegeben werden soll

Es kann entschieden werden, flir welche Komponenten der
Materialschein gedruckt werden soll

Es kann entschieden werden, fur welche Projekte der
Materialschein gedruckt werden soll

Es wird fur jeden Arbeitsschritt ein eigener Materialschein
gedruckt

Die Notizen werden mitangedruckt

Der Materialenthahmeschein kann im Original nur einmalig
gedruckt werden. Wird er im nachhinein ein weiteres Mal
bendtigt, so muss die Checkbox "Wiederholungsdruck"
aktiviert werden.

Wird diese Checkbox aktiviert, werden nur jene
Materialscheine gedruckt, die aus einer auftragsbezogenen
(kundenindividuellen) Produktion stammen. Informationen
uber den Kunden wie z.B. Kundenname, Kundennummer,
Adresse und Uber den Auftrag wie z.B. Auftragsnummer
konnen gedruckt werden.

Anzahl der Kopien, die gedruckt werden sollen

[ Materialentnahme

Stapeldruck |

Einzeldruck, |

—Ausgabe auf

akurn
Mo
Eis:

—Produktionsauftrag:

Projektrummer |

Arbeitsschritt [ 0 &

Arkikel:

—Auswwahl

Menge: 0,00

Daturn:

oo Einzelblattausgabe
[ Motz

kKopiganzahl

v

<
ik Ende

—

[ Wiederholungsdruck
[ #uftragsbezogen
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Materialentnahme - Register Einzeldruck

Ausgabe Es kann entschieden werden ob die Liste
am Bildschirm oder am Drucker
ausgegeben wird

Datum von - bis Einschrankung auf einen Zeitraum, flr
den der Materialentnahmeschein
ausgegeben werden soll

Projektnummer Eingabe des Projekts, fir das der
Materialentnahmeschein gedruckt werden
soll

Arbeitsschritt Eingabe des Arbeitsschrittes, fur den der
Materialentnahmeschein gedruckt werden
soll

Notiz Die Notizen werden mitangedruckt

Wiederholungsdruck Der Materialentnahmeschein kann im

Original nur einmalig gedruckt werden.
Wird er im nachhinein ein weiteres Mal
bendtigt, so muss die Checkbox
"Wiederholungsdruck" aktiviert werden.

Auftragsbezogen Wird diese Checkbox aktiviert, werden
nur jene Materialscheine gedruckt, die
aus einer auftragsbezogenen
(kundenindividuellen) Produktion
stammen. Informationen tber den
Kunden wie z.B. Kundenname,
Kundennummer, Adresse und uber den
Auftrag wie z.B. Auftragsnummer kénnen
gedruckt werden.

Kopieanzahl Anzahl der Kopien, die gedruckt werden
sollen

8. Arbeitsanweisung

Arbeitsscheine listen auf, welche Teile bzw. Rohstoffe fur einen Arbeitsschritt
bendtigt werden. Sie dienen als Beleg fur die Lagerabfassung.




I Arbeitsanweisung

Stapeldruck | Einzeldruck |
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< Drucker is:

e i
- Zildschirm Yo
E

—hrtikel

Yon Artikel: |

Bis Artikel: |

P=RP=R

—Projekk

Wor Projekt: |

Bis Projekk: |

—Auswwahl

2
£

W nichk reservierte Zeilen drucken

Kopieanzahl | n

v ﬂl‘

ik, Ende

[ Einzelblattausgabe [ Wiederholungsdruck
[ Motz [ Mat.5chein mul gedruckt sein

Arbeitsanweisung - Register Stapeldruck

Ausgabe

Datum von - bis

Artikel von - bis

Projekt von - bis

Einzelblattausgabe

Notiz

nicht reservierte Zeilen drucken

Wiederholungsdruck

Es kann entschieden werden ob die Liste
am Bildschirm oder am Drucker
ausgegeben wird

Einschrankung auf einen Zeitraum, fur
den die Arbeitsanweisung ausgegeben
werden soll

Es kann entschieden werden, fur welche
Komponenten die Arbeitsanweisung
gedruckt werden soll

Es kann entschieden werden, fur welche
Projekte die Arbeitsanweisung gedruckt
werden soll

Es wird fur jeden Arbeitsschritt eine
eigene Arbeitsanweisung gedruckt

Die Notizen werden mitangedruckt

Es werden auch jene Produktionszeilen
gedruckt, flr die keine Reservierung
vorliegt.

Die Arbeitsanweisung kann im Original
nur einmalig gedruckt werden. Wird sie
im Nachhinein ein weiteres Mal bendtigt,
so muss die Checkbox
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Mat.Schein muss gedruckt sein

"Wiederholungsdruck" aktiviert werden.
Die Arbeitsanweisung kann nur gedruckt
werden, wenn der
Materialenthnahmeschein bereits gedruckt

wurde
Kopienanzahl Anzahl der Kopien, die gedruckt werden
sollen
i Arbeitsanweisung x|
Skapeldruck | Einzeldruck. |

—Ausgabe auf atum

“+ gildschirm; Von: [

<" Drucker Bis: |
—Produktionsauftrag:

Projektnummer | a

Arbeitsschrite [ 0 &

Artikels

Menge: 0,00 Daturn:

—austuahl

W Einzelblatkausgabe [ Wiederholungsdruck

[ Motz [ Mat.Schein muld gedruckk sein

|T-"( nicht reservierte Zeilen drucken

kKopieanzahl I 1]

v i
Dk Ende

Arbeitsanweisung - Register Einzeldruck

Ausgabe

Datum von - bis

Projektnummer
Arbeitsschritt

Notiz
nicht reservierte Zeilen drucken

Es kann entschieden werden ob die Liste
am Bildschirm oder am Drucker
ausgegeben wird

Einschrankung auf einen Zeitraum, flr
den der Materialentnahmeschein
ausgegeben werden soll

Eingabe des Projekts, fur das die
Arbeitsanweisung gedruckt werden soll
Eingabe des Arbeitsschrittes, fur den die
Arbeitsanweisung gedruckt werden soll
Die Notizen werden mitangedruckt

Es werden auch jene Produktionszeilen
gedruckt, fur die keine Reservierung
vorliegt.
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Wiederholungsdruck Der Materialenthahmeschein kann im
Original nur einmalig gedruckt werden.
Wird er im nachhinein ein weiteres Mal
bendtigt, so muss die Checkbox
"Wiederholungsdruck" aktiviert werden.
Die Arbeitsanweisung kann nur gedruckt
werden, wenn der
Materialentnahmeschein bereits gedruckt
wurde

Anzahl der Kopien, die gedruckt werden
sollen

Mat.Schein muss gedruckt sein

Kopieanzahl

9. Produktionsendmeldung

Nach abgeschlossener Fertigstellung eines Halb- oder Fertigproduktes erfolgt die
Produktionsendmeldung, bei der die Artikel vom Lager zu- bzw. abgebucht werden.

a) Projekt

I Produktionsendmeldung

o] x|
—Projekt

Projektnummer |1 5]

|7 erledigt!

arbeitssehrite [ 1@/

Info A

—Produktionsartikel
Artikel Murnmer | Artikel Bezeichnung | Mengs Auftragl Menge vom Lager|  Menge ProduziertMenge zu produzi...| Differenz Produktion. .. [Kundennummer 01
Kindergeldnderad "OFf R 3 i} 0 3 0 10.01.1999

4 El »

Ressourcen |

neu errechnete Produkkionsmenge:
Menge automatisch Gbernehmen

3,00

Atk MNummer |Bezeichnung Menge SoII| Menge wom Lager Menge Ist| DiFFerenz| Lagerstand| Lagerwertkinstandspreis] (m|
19000 Fahrrad - Rahmen 3 3 139 104.041,50  748,5000 ﬂ
19001 Fahrrad - Sattel 3 3 189 23.058,00 122,0000 J
19002 Fahrrad - Lenkstange 3 3 150 30.000,00 200,0000
19003 Bremssystem Q3 1] 1] 5] u] 0 -Z.240,72 33,5000
19004 Schaltsystem IQ 4 3 i 3 0 0 0,00 0,0000
19005 Reifen 6,00 0,00 6,00 0,00 0,00 0,00 0,0000
19006 Fahrrad-Kette 3 3 239 6094500 2550000

-
< o

rod, Infarmation

v 41| | Enstandspreis:
Ok, Ends Einstandspreis pro Stiick:

5.344,17
1.781,39

2

Produktionsendmeldung - Bildschirmbereich Projekt

Projektnummer Eingabe der Projektes, flr das eine
Endmeldung erstellt werden soll.

Arbeitsschritt Auswahl des Arbeitsschrittes, der
endgemeldet werden soll.

erledigt Kennzeichen, ob das Projekt

abgeschlossen ist. (Wird nur eine
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Teilmenge endgemeldet und diese
Checkbox aktiviert, so wird die Restmenge
ausgebucht und die Reservierung der
Ressourcen geldscht.)

Info - Button Es wird eine Aufstellung der Komponenten,
ihrer Einstandspreise und die Summe des
Einstandspreises fur das Fertigprodukt
angezeigt.

Kostentrager Wurde in den Prod-Parametern definiert,
dass eine Ubergabe in die Kostenrechnung
erfolgen soll, so kann hier die
Kostentragernummer fur dieses Projekt
eingetragen werden.

Artikel Nummer Anzeige der Artikelnummer des
Fertigproduktes

Artikel Bezeichnung Anzeige der Artikelbezeichnung des
Fertigproduktes

Menge Auftrag Anzeige der Menge des
Produktionsauftrages

Menge vom Lager Eingabe der Menge, die vom Lager des
Fertigproduktes genommen werden soll

Menge produziert Wurde bereits eine Teilmenge des
Projektes endgemeldet, so wird diese hier
angezeigt.

Menge zu produzieren Eingabe der Menge, die produziert werden
soll

Differenz Im Feld Differenz wird angezeigt, was vom
Auftrag nach der Produktionsmeldung noch
offen ist.

Produktionsdatum Anzeige des Produktionsdatums

Kundennummer Anzeige zu welchem Kunden dieses

Projekt gehort (bei einer
auftragsbezogenen Produktion)

Auftragsnummer Anzeige zu welchem Auftrag das Projekt
gehort (bei einer auftragsbezogenen
Produktion)

b) Teile
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neu errechnete Produktionsmenge:
v Menge automatisch Ubernehmen
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3,00

Atk Mummer Bezeichnung Menge 5ol Menge wom Lager Menge Ist  Differenz)  Lagerstand  LagerwertEinstandspreis O
19000 Fahrrad - Rahmen 3 3 139 104.041,50 7485000 «|
19001 Fahrrad - sattel 3 3 189 2Z3.058,00 12z2,0000 |
19002 Fahrrad - Lenkstange 3 3 150 30.000,00 200,0000
19003 Bremssystem Q3 & u] =] ] 0 -2.240,72 33,5000
19004 schaltsystem I} 4 3 u] 3 0] 1] 0,00 0,0000
19005 Reifen 6,00 0,00 6,00 0,00 0,00 0,00 0,0000
19006 Fahrrad-Kette 3 3 239 6094500 2550000

-
4 | 3

neu errechnete Produktionsmenge

Menge automatisch ubernehmen

Artikelnummer
Artikelbezeichnung
Menge Soll

Menge vom Lager

Menge Ist
Differenz
Lagerstand
Lagerwert

Einstandspreis

Wird die IST-Menge einer
verwendeten Komponente
reduziert, so wird die neu
errechnete Produktionsmenge hier
angezeigt, und kann durch Drucken
des Buttons in das Feld zu
produzierende Menge ubernommen
werden.

Ist diese Checkbox aktiv und wird
die zu produzierende Menge
geandert, so wird die neue
Produktionsmenge fur die
Komponenten Ubernommen.
Anzeige der Artikelnummer der
Komponente

Anzeige der Artikelbezeichnung der
Komponente

Anzeige, wie viel Stlck von der
Komponente benotigt werden
Handelt es sich bei der
Komponente um einen
Produktionsartikel, so kann hier
entschieden werden, ob dieser
produziert oder vom Lager
genommen werden soll.

Eingabe der tatsachlich bendtigten
Stlickzahl der Komponente.
Anzeige einer eventuellen Differenz
zw. Soll- und Istmenge.

Anzeige des aktuellen
Lagerstandes der Komponente.
Anzeige des aktuellen Lagerwertes
der Komponente.

Anzeige des aktuellen
Einstandspreises.
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e SRS e
b
| wvon Datum: i W
| bis Datum: | Anzsige
|[Ressource [Bezsichnung \Soll Datumn. von |bis  Summe SOLL-Kosten Ist Datum  |lwon |bis | Summe 15T-Kosten| Tatigksit | Stundensatz|Kostenstelle Kastenart | O
1-1 Hans Huber 11.01.2000 0:35 1:45 466,67 11.01.2000 35  1:45 466,67 Rahmen schweifien 400,00 2
31 schweiligerat 1 11.01.2000 0:35 1:45 233,33 11.01.2000 :35  1:45 233,33 Rahmen schweilien 200,00 2
115-1 Montageplatz 1 11.01.2000 0:35 1:45 0,00 11.01.2000 035 1:45 0,00 Rahmen schweilien 0,00 2
I11-1 Hans Huber 11.01.2000 0:00 0:35 233,33 11.01.2000 ;00 35 233,33 Reifen 400,00 2
5-1 Montageplatz 1 11.01.2000 :00 0:35 0,00 11.01.2000 00 i35 0,00 Reifen 0,002
I]2-1 Standbohrmaschine 1 |11.01.2000 0:00 0:35 0,00 11.01.2000 0:00  0:35 0,00 Reifen 0,00 2
1-1 Hans Huber 11.01.2000 1:45 2:20 233,33 11.01.2000 1:45 220 233,33 Reifen 400,00 2
||5-1 Montageplatz 1 11.01.2000 1:45 Z:20 0,00 11.01.2000 1:45 20 0,00 Reifen 0,00 2
a1 Standbohrmaschine 1 |11.01.2000 1:45 2:20 0,00 11.01.2000 1:45 2:20 0,00 Reifen 0,00 2

Produktionsendmeldung - Bildschirmbereich Ressourcen

Datum von - bis

Button Anzeige

Ressource
Bezeichnung

Soll Datum

von

bis

Summe SOLL-Kosten

Ist Datum

von

bis

Summe IST-Kosten
Tatigkeit

Wird hier eine
Datumseinschrankung vergeben,
so werden nur jene Ressourcen
in der Tabelle angezeigt, deren
geplanter Einsatz innerhalb
dieses Zeitraumes liegt.

Die Tabelle wird aufgrund der
Datumseinschrankung befullt.
Anzeige der Ressourcenummer
Anzeige der
Ressourcenbezeichnung
Anzeige des geplanten
Einsatzdatums

Anzeige des geplanten
Zeitpunktes, zu dem der Einsatz
der Ressource beginnt.

Anzeige des geplanten
Zeitpunktes, zu dem der Einsatz
der Ressource endet.

Anzeige der Kosten fur die Soll-
Zeit (aufgrund des
Stundensatzes)

Eingabe des tatsachlichen
Einsatzdatums

Eingabe des tatsachlichen
Zeitpunktes, zu dem der Einsatz
der Ressource begann.

Eingabe des tatsachlichen
Zeitpunktes, zu dem der Einsatz
der Ressource endete.

Anzeige der tatsachlichen Kosten
Anzeige, flr welche Téatigkeit die
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Ressource bendtigt wurde; kann
auch editiert werden

Stundensatz Anzeige bzw. Eingabe des
hinterlegten Stundensatzes

Kostenstelle Anzeige der hinterlegten
Kostenstelle

Kostenart Anzeige der hinterlegten
Kostenart

10. Produktions-Schnellendmeldung

Nach abgeschlossener Fertigstellung eines Halb- oder Fertigproduktes erfolgt die
Produktionsendmeldung (Lagerbuchungen werden erstellt, Kostenrechnungszeilen
werden erzeugt, usw.). Uber die Produktions-Schnellendmeldung, kann dies fiir
mehrere Projekte gleichzeitig durchgefuhrt werden.

a) Schnellendmeldung Selektion

—#Artikel

vom: |

=] =

—Projekk
Yom: |
Bis: |

lele

—auswahl
Ebenentiefe, die dargestellt werden sall: IIZIIZI— j
[ Mat.Schein mul gedruckk sein
[ arbeitsschein mul gedruckt sein

-

v

Ende

Schnellendmeldung Selektion

Artikel von - bis Einschrankung auf die Fertigungsartikel,
die endgemeldet werden sollen.

Projekt von - bis Einschrankung auf die Projekte, die
endgemeldet werden sollen.

Ebenentiefe, die dargestellt werden soll:  Auswahl, welche Ebene bearbeitet
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Mat.Schein muss gedruckt sein

Arbeitsschein muss gedruckt sein

werden soll.

Die Endmeldung kann nur dann
durchgefuhrt werden, wenn der
Materialenthnahmeschein bereits gedruckt
wurde.

Die Endmeldung kann nur dann
durchgefuhrt werden, wenn die
Arbeitsanweisung bereits gedruckt wurde.

b) Schnellendmeldung

Nach der Selektion gelangt man in die eigentliche Schnellendmeldung:

[ Schnellendmeldung Ol x|
|Projekt Nummer | artikel Nurnmer |Artikel Bezsichnung | Menge Auftragl Menge vom Lager. Menge ProdusiertMenge zu produzi., | Differenz Produktion, . [ O
1 10007 Kindergelanderad "OFf Road' 3,00 0,00 0,00 3,00 0,00 10.01,2001
19000 Fahrrad - Rahmen 3,00 3
19001 Fahrrad - Sattel 3,00 3
19002 Fahrrad - Lenkstange 3,00 3
19003 Bremssystem 03 &,00 a ]
19004 Schaltsystem I 4 3,00 1] 3
18005 Reifen &,00 ,00 6,00
19006 Fahrrad-kette 3,00 3
(] 114523 10019 Fahrrad - Service 1,00 0,00 0,00 1,00 0,00 07.05,2001
(1 114524 10020 Trainingsstunde Maurtain Bik 1,00 0,00 0,00 1,00 0,00 07.05, 2001
(1 114525 10021 Trainingsstunde Inliner 1,00 0,00 0,00 1,00 0,0007.05. 2001
4 *
v <1
2k Ende
Y
Icon Ordner Nach Doppelklick auf das Icon, werden die Komponenten

Projekt Nummer

Artikelnummer

Artikel Bezeichnung

Menge Auftrag

Menge vom Lager

Menge Produziert

Menge zu produzieren

Differenz

der Stuckliste angezeigt.

Anzeige der Projekt Nummer

Anzeige der Artikelnummer des Fertigproduktes und der
Komponenten

Anzeige der Bezeichnung des Fertigproduktes und der
Komponenten

Anzeige der Menge des Projektes

Eingabe, ob auch Artikel vom Lager genommen wurden,
oder ob alle produziert wurden.

Anzeige, ob schon einige Teile dieses Projektes produziert
wurden.

Eingabe, wie viel Stuck produziert wurden.

Anzeige der Differenz zw. der ursprtinglichen
Auftragsmenge und der produzierten Menge.
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Produktion
Kundennummer
Auftragsnummer
O.K.-Button

Anzeige des Produktionsdatums

Anzeige der Kundennummer des Produktionsauftrages
Anzeige der Auftragsnummer

Endmeldung wird durchgefuhrt.

11. IST - Zeitenerfassung

Die IST-Zeiten kbnnen unabhangig von der Produktionsendmeldung in diesem

MenUpunkt erfasst werden:

il I5T-Zeitenerfassung o ] [
Ressource  |Bezeichnung Ist Datum ¥on bis Projekt | Tatighkeit | Kosten|AS |5umme Kosten | (m|
1-1 Hans Huber 05.01.2001 12:25 1430 1 Bremse fertige 2 Std,5 min 400,00 4 833,33
2-1 Standbohrmaschine 1 05.01.2001 12:25 1430 1 Bremse Fertige 2 Std,5 min 0,00 4 0,00
1-3 Michael Maier 09.01.2001 000 1143 2 Reifen 2 5td,43 min 500,00 3 1.358,33
[ &lle noch nicht gebuchten Ist-Zeiten anzeigen

"4

£ | B
Dk Ende

EntFernen

IST - Zeitenerfassung

Ressource
Bezeichnung
Ist Datum
von

bis

Projekt
Tatigkeit
Zeit

Kosten
AS

Summe Kosten

Eingabe der Ressourcennummer, fur die
eine Ist-Zeit erfasst werden soll
Anzeige der Ressourcenbezeichnung
Eingabe des Ist-Datums

Eingabe des Zeitpunktes, zu dem der
Einsatz der Ressource begonnen hat
Eingabe des Zeitpunktes, zu dem der
Einsatz der Ressource geendet hat.
Eingabe, fur welches Projekt die
Ressource verwendet wurde

Eingabe, fur welche Tatigkeit die
Ressource verwendet wurde

Anzeige des Zeitraumes, zu dem die
Ressource verwendet wurde

Anzeige des Stundensatzes

Eingabe, fur welchen Arbeitsschritt die
Ressource verwendet wurde

Anzeige der Kosten, die durch den
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Alle noch nicht gebuchten Ressourcen
anzeigen

O.K. - Button

Einsatz der Ressource verursacht
wurden.

Wird diese Checkbox aktiviert, so werden
alle erfassten Ist-Zeiten, die noch nicht
verbucht (Endmeldung) wurden,
angezeigt.

Die Ist-Zeiten werden gespeichert und bei
der Endmeldung berucksichtigt.

12. Fehlzeitenerfassung

Hier konnen fiir die einzelnen Ressourcen die Fehlzeiten erfasst werden.

[ Fehlzeitenerfassung - O] x|
Resso,,, |Bezeichnung |Grund |Bezeichnung |Daturn won |Datum bis - |Yon |Bis |Beschreibung Lohr O
1-1 Hans Huber |11 Irlaub 12.01,2000 (12,01,2001 0:00 24:00 Irlaub
1-2 Manfred Mille 12 Krank 23.11.2001 | 23,11.2001 (0:00 24:00 krank,
| | »

v -_ﬁl‘ =8
Ok Ende Entfernen
A
Fehlzeitenerfassung
Ressourcennummer Auswahl der Ressource
Grund Auswahl des Grundes fir die Fehlzeit
Datum von - bis Eingabe des Zeitraumes
von - bis Eingabe der Uhrzeit

Beschreibung

Lohnart

Eingabe einer Beschreibung zu der
Fehlzeit
Wird zur Zeit nicht unterstutzt

13. Projekt einlesen

Die in der Fakturierung erstellten Produktionsauftrage konnen hier in die Produktion

ubernommen werden.
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Im ersten Schritt werden die Projekte eingelesen.

= Projekt einlesen _ x|
—Kundennurmmer —auftragsnurmmer
Yor: | S [Mon: |
Bis: | S | Bis: I
—aArtikelnummer —Auswahl:
vam: | & |Datum: [16.01.2001
Bis: | S | Tage: I 0
v <1
ik Ende

Projekt einlesen

Kundennummer von — bis

Auftragsnummer von — bis

Artikelnummer von — bis
Datum

Tage

Einschrankung, welche Kunden beim Einlesen der
Projekte aus der FAKT (auftragsbezogene Prod.)
berucksichtigt werden sollen.

Einschrankung, welche (Produktions-) Auftrage beim
Einlesen der Projekte aus der FAKT berucksichtigt
werden sollen.

Einschrankung, welche Artikel beim Einlesen des
Projektes berlcksichtigt werden sollen.

Eingabe des Stichtagsdatum, fur den die (Produktions-)
Auftrage ausgewahlt werden sollen.

Eingabe des ,Beobachtungszeitraumes® in Tagen, fur
den die Auftrage ausgewahlt werden sollen. (Stichtag +
Beobachtungszeitraum)

b) Projekt einlesen — Selektion

Nach Bestatigung mit O.K. werden alle der Selektion entsprechenden Auftrage
eingelesen, die hier nochmals einzeln selektiert werden kdnnen.
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=10l x|

Imp... |Pru:uj.Nummer

|.ﬁ.rtike|nummer |a5.rtik.e||:uez...|'-.-'ariante |Menge Dakurn |

.ﬁ.uftragsmenge|Kundennummer O

# 2304001132 10007 Kindergelanc

4 |

= 16,01.2001 5

2304001

2304001
Annss Sportvwelt

Kundennummer:

Belegnummer: 132

o] Ende: Yorschal

Impoark
{ v P ‘

Urnkehr

.

Eeine

I?{ Micht dbernommene Projekt wieder worschlagen?

Projekt einlesen — Selektion

Importieren

Projektnummer

Artikelnummer
Artikelbezeichnung

Variante

Menge

Datum

Auftragsmenge

Ist die Checkbox aktiviert, wird der
Auftrag als Projekt Gbernommen.

Die Projektnummer wird vorgeschlagen
(Kunden- und Auftragsnummer). Diese
Projektnummer kann editiert werden.
Anzeige der Artikelnummer des zu
produzierenden Artikels

Anzeige der Artikelbezeichnung des zu
produzierenden Artikels

Hier wird die Variantenkombination, in der
der Artikel produziert werden soll,
eingegeben bzw. wird diese aus dem
Auftrag ibernommen.

Die Produktionsmenge wird angezeigt
und kann gegebenenfalls noch manuell
geandert werden.

Hier wird das Lieferdatum des Auftrages
angezeigt und kann auch editiert werden.
Dieses Datum wird zum vorgeschlagenen
Fertigungsdatum des Projektes.

Hier wird die Auftragsmenge angezeigt,
diese kann nicht editiert werden, da der
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Kundenummer

Name

Status
Auftragsnummer
Notiz

Button O.K.

Button Vorschau

Nicht Gbernommene Projekte wieder
vorschlagen

Auftrag in der Fakturierung erfasst wurde.
Anzeige der Kundennummer des
Auftrages

Anzeige des Kundennamens

Anzeige der Auftragsnummer

Eingabe einer Notiz zu diesem Projekt
Die selektierten Projekte werden
eingelesen (weiterer Vorlauf wie bei der
manuellen Anlage eines Projektes)

Am Drucker wird eine Liste der
ubernommenen Projekte ausgegeben.
Ist die Checkbox aktiv, so werden nach
dem Verlassen und dem erneuten
Einstieg in den Menupunkt, die noch nicht
ubernommenen Projekte erneut
vorgeschlagen.

14. Leitstand / Recalc

Hier kdnnen primar jene Projekte bearbeitet werden, fur die keine Reservierung

vorgenommen werden konnte.

[ Leitstand

—Prajekk
vor: |
bis: |

lele

—Dakum
Yor; |
bis: |

[ Nur die Projekte, wo keine Reservierung durchgefihrt werden kannte!

<1
Ok Ende

=10l x|

Leitstand

Projekt von — bis

Datum von — bis

Einschrankung auf die Projekte, die
bearbeitet werden sollen.

Hier kann auf das Fertigungsdatum
eingeschrankt werden.
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Nur die Projekte, wo keine Reservierung
durchgefuhrt werden konnte!

Ist diese Checkbox aktiv, so werden im
Leitstand nur jene Projekte berucksichtigt,
die noch nicht zur Ganze reserviert
werden konnten.

O.K. — Button Die Projekte werden It. Selektion
angezeigt.
[ Leitstand o ]
Leitstand Bedarf | Bearbeiten |
Neu...|Pru:uj.Nummer |.ﬁ.rtikﬂlnummer |P.rtikelbez...|Menge (| I?r Prod. Auftrag anzeigen
e 10007 Kindergelanc 3,00 El-Q 10007 - Kindergelanderad "OFf « |
i 10007 Kindergeldnc7,oo || G &3 19000 - Fahrrad - Rahmen
----- &3 19001 - Fahrrad - Sattel
----- %23 19002 - Fahrrad - Lenkstar
-0 19003 - Bremssystem 03
----- €53 190031 - Bremsseil
----- £53 190032 - Bremsbacken
----- €53 190033 - Bremshalter
----- €53 190034 - Bremshebel m
----- E53 190035 - Bremsseil-Fi-—
-2 19004 - Schaltsystem 16 4
----- €53 190041 - Schaltseil
4« | o B = &3 190042 - Schalthebel '
----- K3 190043 - Ketterwerfer
v — —— T—r LB e g
S Ende Hirnauf Hinunker Urikehr Keiner 1 | f *
e
Neu berechnen Ist diese Checkbox aktiv, so wird dieses Projekt bei einem
erneuten Reservierungslauf bertcksichtigt.
Proj.Nummer Anzeige der Projektnummer
Artikelnummer Anzeige der Artikelnummer
Artikelbezeichnung Anzeige der Artikelbezeichnung
Menge Anzeige der Stuckzahl
Typ Anzeige ob es sich um ein Start- oder Fertigungsdatum
handelt.
Datum Anzeige des Start- bzw. Fertigungsdatums
Kundennummer Anzeige der Kundennummer (bei auftragsbezogenen
Produktionsauftragen)
Auftragsnummer Anzeige der Auftragsnummer (bei auftragsbezogenen
Produktionsauftragen)

Alles reserviert?

Prod.Auftrag anzeigen

Button O.K.

Button Ende

Zeigt an, ob bei einem Projekt alle Ressourcen reserviert
werden konnten.

Wird diese Checkbox aktiviert, so wird im rechten
Bildschirmbereich eine Information Uber die
Reservierungssituation des aktuellen Projektes angezeigt.
Jene Projekte, bei denen die Checkbox ,Neu berechnen”
aktiviert wurde, werden in der angezeigten Reihenfolge neu
reserviert.

Menupunkt wird verlassen
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Button Hinauf

Markiertes Projekt wird eine Zeile hinauf geschoben (und

erhalt somit eine hdhere Prioritat)

Button Hinunter

Markiertes Projekt wird eine Zeile hinunter geschoben (und

erhalt somit eine niedrigere Prioritat).

Umkehr

Alle selektierten Projekte werden deselektiert, alle noch

nicht selektierten werden selektiert.

Keine

Alle Projekte werden deselektiert.

15. Produktionsstatus

Es kann der Produktionsstatus angezeigt bzw. auch verandert werden.

= Produktionsstatus

=10l x|

—Produktionsauftrag:

Projektnummer |2

arbeitsschrite [ 1 @

10007
Kindergelanderad "2ff Road"
5,00

Arkikel;

Menge: Daturn:

£5-01-2001

—Druckskatus:
W" Materialentnahmeschein wurde gedrockk

[ arbeitsschein wurde gedruckt

—Miokiz

il Ende

-

Der Auftrag ist sehr wichtig und mit hichster Prioritat zu behandein)| ﬂ

[

v

Produktionsstatus

Projektnummer
Arbeitsschritt
Artikel, Menge, Datum

Materialentnahmeschein wurde gedruckt

Arbeitsschein wurde gedruckt

Eingabe der Projektnummer.

Auswabhl, welcher Arbeitsschritt angezeigt
werden soll.

Anzeige, welcher Artikel, mit welcher
Stlickzahl, zu welchem Zeitpunkt
produziert wird.

Ist die Checkbox aktiv, wurde der
Materialentnahmeschein bereits gedruckt.
Dieser Status kann jederzeit geandert
werden.

Ist die Checkbox aktiv, wurde die
Arbeitsanweisung bereits gedruckt.
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Dieser Status kann jederzeit geandert
werden.

Notiz Hier kann die Notiz, die bei der Anlage
des Projektes eingetragen wurde,
nochmals editiert werden.

16. Wartung

Hier konnen die Ressourcen fur die Wartung (Inspektion, Pruflauf) aus der
Verflgbarkeit genommen bzw. wieder zurtickgesetzt werden.

= Wartung _I_I- m| ﬂ
—Auswahl
Ressource van | EI A \Wartung < Priiflauf
Ressource bis | 5] < Inspekkion
Res, ‘|Ressnurce ‘|Interv... ‘|Interv... ‘|zu|etzt am “|Stk "‘|Zeit "‘|OK "‘|Datum *Beginn |Ende |Erle... | m]
2-1  Standbohrmas 50 30 2 5td, 30 min O
2-2  Standbohrmas 0 20 40 min O
2-3  Akkubohrer |0 0 O
31 achweiligerat 0 30 5 3td, 22 min O
3-2  Schweilgerat |0 ] O
4-1 Rantgengerat 440 20 2 Std,42 min ]
51 Montageplatz |30 40 6 5td, 24 min g Z2.01.2001 |uo0 0:00 O
5-2  Monkageplatz 0 0 0
v <1 =
Ok Ende kalender
A
Wartung

Ressource von — bis

Wartung — Inspektion — Pruflauf

Button — Anzeigen

Ressourcennummer
Ressource

Intervall Stk

Intervall Zeit

Zuletzt am

Stk

Auswahl der Ressourcen, die angezeigt werden
sollen

Auswabhl, ob eine Wartung, eine Inspektion, oder
ein Pruflauf erfolgen soll (je nach Auswahl, wird
auf die verschiedene Intervalle im
Ressourcenstamm zuruckgegriffen).

Die Tabelle wird aufgrund der vorgenommenen
Selektion gefiillt.

Anzeige der Ressourcennummer

Anzeige der Ressourcenbezeichnung

Anzeige des Wartungsintervalls in Stick
Anzeige des Wartungsintervalls in Zeiteinheiten
Anzeige, zu welchem Zeitpunkt die letzte Wartung
stattfand

Anzeige, wie viel Stlck seit der letzten Wartung
produziert wurden
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Zeit Anzeige, wie lang die Ressource seit der letzten
Wartung in Betrieb war

OK Ist diese Checkbox aktiv, kommt die Ressource
zur Wartung und wird aus der Verfligbarkeit
genommen

Datum Eingabe, an welchem Tag die Ressource gewartet
wird

Beginn Eingabe der Startzeit fur die Wartung

Ende Eingabe der Endzeit fur die Wartung

Erledigt Wird die Checkbox aktiviert, wird die Wartung fur
diese Ressource erledigt und es beginnt ein neuer
Wartungsintervall.

17.  Arbeitsschritt stornieren

Bereits endgemeldete Arbeitsschritte kobnnen nochmals storniert werden.

= Arbeitsschritt stornieren o =] |
rojekk
Projektrummer |2 o
Sl | |Nummer |Bezeichnung O
O &3 [19004 schaltsystem I0 4
5-1 Montageplatz 1
1-1 Hans Huber
5-1 Montageplatz 1
1-1 Hans Huber
190041 Schaltseil
190042 Schalthebel 'DE LUE
190043 Kettermwerfer
190044 kranz A4-C2
| | b
v < [ bereits erfafite Ist-Zeiten lgschen
ik, Ende [ alle Zeilen markieren | aufheben
S

Arbeitsschritt stornieren

Stornieren
Nummer
Bezeichnung

Bereits erfasste Ist-Zeiten [6schen

Jene Arbeitsschritte, bei denen die Checkbox
gesetzt wird, werden storniert

Anzeige der Artikelnummer des Halb- bzw.
Fertigproduktes

Anzeige der Bezeichnung des Halb- bzw.
Fertigproduktes

Wurden Ist-Zeiten zu dem Arbeitsschritt erfasst,
so konnen diese durch Aktivierung der
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Checkbox mitgeldscht werden.

Alle Zeilen markieren / aufheben Bei Aktivierung werden alle angezeigten
Arbeitsschritte markiert, wird die Checkbox
deaktiviert werden auch die Markierungen
aufgehoben.

Button O.K. Die ausgewahlten Arbeitsschritte werden
storniert.

C. Auswertungen

1. Stiicklisten

Ausgabe aller angelegter Produktionslisten.

B Stiicklisten e x|
—hAusgabe aulf——— nzeige
“# Bildschirrn ¥ Einzelzeilen | Tatigkeiten
< Dpucker [ Motiz [ Teile-Matiz
[ ‘arianten

—Stickliste
han: | SI
Bis: | o

[ sStiickliste detailiert

Yarianken: |
—artikel-Auswabl————— rtikel
“* Kein Artikel vor: | SI
" stiickliste - Artikel Bis: | o
< prtikel - Stickliste
v '-‘Hl‘

Sk Ende

Stiicklisten

Ausgabe auf Es kann entschieden werden, ob die Liste am Bildschirm oder
am Drucker ausgegeben wird.

Einzelzeilen Ist diese Checkbox aktiv, werden alle Komponenten, aus der
die Produktionsliste besteht, angedruckt. Ist die Checkbox
inaktiv, werden nur die Produktionslisten angedruckt.

Notiz Ist diese Checkbox aktiv, werden die Notizen, die bei der
Produktionsliste hinterlegt wurden, angedruckt.

Varianten Ist diese Checkbox aktiv, werden die Varianten die zur
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Tatigkeiten

Teile-Notiz

Stuckliste von — bis

Stickliste detailliert

Varianten

Kein Artikel
Stuckliste — Artikel

Artikel — Stickliste

Artikel von — bis

Verfugung stehen ebenfalls mit angedruckt.

Durch Aktivierung der Checkbox werden auch die in der
Stuckliste enthaltenen Tatigkeiten gedruckt.

Ist diese Checkbox aktiv, werden die Texte, die fur jede
Komponente in der Stuckliste hinterlegt werden konnen,
angedruckt.

Einschrankung der Produktionslisten, die ausgedruckt werden
sollen.

Ist diese Checkbox aktiv, werden alle Ebenen und die
dazugehorigen Komponenten angedruckt. Weiters kann nach
Aktivierung dieser Checkbox ein Variantenstring eingegeben
werden.

Dieser kann nur eingegeben werden, wenn die Checkbox
"Stuckliste detailliert" aktiv ist. Die Auswertung der Stlcklisten
erfolgt dann aufgrund dieses Variantenstrings.

Bei dieser Option werden nur die Produktionslisten gedruckt
Bei dieser Option werden alle Produktionslisten ausgedruckt,
wobei auch die Fertigprodukte gedruckt werden, bei denen
diese Produktionsliste hinterlegt wurde. Die Sortierung der
Liste erfolgt nach den Produktionslistennummern.

Bei dieser Option werden alle Artikel gedruckt, die eine
Produktionsliste hinterlegt haben. Dabei erfolgt die Sortierung
nach der Artikelnummer

Einschrankung der Artikel, die ausgedruckt werden sollen.

[ 5L - Liste _ 1O x|
H4am»M|BE QA
-
Mandarit Fun & Workout 2000 Seite 1 j
Miand Mr. I00M N : Datum: 2201 2001
Stickliste
Artikelnummer Bezeichnung
Murnrmer Ebene  Bezeichnung henge Einstandspreis
BREVISE €3 u] Erzeugung Bremssystem Q3 1,00
190031 1 Bremsseil 1,00 3,06
190032 1 Bremsbacken 2,00 521
190033 1 Bremshaterung 1,00 1216
190034 1 Bremszhebel mit Haterung 'DE LUXE' 1,00 257 .69
190035 1 Bremszzeil-Flhrung 1,00 3526
Summe Material: 313,59
FAHRRAD a Erzeugung Fahrrad 1,00
19000 1 Fahirrad - Rahmen 1,00 74,50
19001 1 Fahrrad - Sattel 1,00 122,00
19002 1 Fahbirrad - Lenkstange 1,00 200,00
19003 1 Bremszsystem Q3 2,00
190031 2 Bremsseil 2,00 12
190032 2 Bremsbacken 4,00 10,42
190033 2 Bremshaterung 2,00 24 52
190034 2 Bremshebel mit Haterung 'DE LUXE' 2,00 515,79
190035 2 Bremsseil-Flhrung 2,00 70,53
19004 1 Schaltsystem 12 4 1,00
190041 2 Schaltzeil 1,00 26,00
190042 2 Schathehel 'DE LA 2,00 270,00
190043 2 Kettenwerfer 1.0n 50N LI
e
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Hier kann eine Liste aller bereits angelegten Ressourcen ausgegeben werden.

[ Pessourcenliste

“# Sildschirm | - Drucker

[ Motiz drucken

—Ressourcengruppe
Tl

SI
e

—Ressource

Yon I—SI
e [ gl

v
k.

Ende

-

Ressourcenliste

Ausgabe

Notiz drucken

Es kann entschieden werden, ob die Liste am
Bildschirm oder am Drucker ausgeben werden soll.
Ist die Checkbox aktiv, werden auch die bei der
Ressource hinterlegten Notizen, angedruckt.

Ressourcengruppe von — bis  Einschrankung auf die Ressourcengruppen, die

Ressource von — bis

angedruckt werden sollen.
Einschrankung auf die Ressourcen, die angedruckt
werden sollen.
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[ Ressourcenliste i _ O] x|

MHd4dm»rB@E|QA

ancant Fun & Workout 2000 Seite 1
tanc Mr. 300M Dratum: 22,01 2001
Rescourcen-Liste
Murnmer Code  Bezeichnung 1 Bezeichnung 2 K. Stelle A Kosten / Stunde
1 Facharbeiter 2 0,00
1-1 Hanz Huber 2 400,00
1-2 Manfred Miller 2 450,00
1-3 Michael Maier 2 00,00
2 Bohrmaschinen 2 0,00
241 Standbobrmaschine 1 2 0,00
2.2 Standbohrmaschine 2 2 0,00
2-3 Akkubohrer 2 0,00
3 Schweibgerite 2 0,00
3-1 Schywweiltgerst 1 2 200,00
3-2 Schweiligerst 2 2 0,00
4 Rontgengeriate 2 0,00
4-1 Rantgengerst zu Schveilznahtprifung 2 00,00
5 Montageplitze 2 0,00
a-1 Mortageplstz 1 2 0,00
a2 Mortageplatz 2 2 0,00

11

4

3. Tatigkeitenliste

Hier kann eine Liste aller bereits angelegter Tatigkeiten ausgegeben werden.

= Tatigkeitenliste x|

[ Motiz drucken

—Tatigkeit

vor: | [
£

bis: |

<1
|k, Ende

Tatigkeitenliste

Ausgabe Es kann entschieden werden, ob die Liste am Bildschirm oder
am Drucker ausgeben werden soll.
Notiz drucken Ist die Checkbox aktiv, werden auch die bei der Tatigkeit

hinterlegten Notizen angedruckt.
Tatigkeit von — bis  Einschrankung auf die Tatigkeiten, die angedruckt werden
sollen.
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= Tatigkeitenliste _Ool=|
M4m»¥|BSQ
-
Mandant Fun & Workout 2000 Sete 1
hdand Mr. 300M Dratum: 221 .2001
Tatigkeiten Liste
Kurzoode Bezeichnung Folgetatiokedt Mindestlaufzedt Riistzeit (ir) Fert. Zeit (te)
Ressource Bezeichnung Kurzcode Anzahl
Bremse fertigen Fertigung einer Bremse 1 a
1 Facharbeiter 1
3 Schweilgerite 1
Rahmen schweifien Schweifen eines Fahrradrahmens 10 20
1 Facharbeiter 1
3 Schweiligerate 1
a9 Mortageplstze 1
Reifen Montage der Reifen 5 10
1 Facharbeiter 1
5 Mortageplitze 1
2 Bohrmaschinen 1
Reifen fertigen Fertigung eines Reifens 1 ]
1 Facharbeiter 1
4 Rontgengerite 1
Schaltung fertigen  Fertigung einer Schaltung 1 5
1 Facharbeiter 1
E Mortageplstze 1 LI
e 4

4, Teileliste

Hier kann ausgewertet werden, welche Artikel in welchen Sticklisten verwendet

werden.

= Teileliste

<" Dpucker

—Skiickliste

Yan: |

Bis: |

—hArtikel

P=RP=R

Yan: |

Bis: |

[ Mokiz

a
3

ik, Ende

-

Teileliste

Ausgabe auf

Es kann entschieden werden, ob die Liste am Bildschirm oder
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Stickliste von — bis

Artikel von — bis

Notiz

am Drucker ausgegeben wird.
sollen.

werden sollen.
Andruck der Notiz

Einschrankung auf die Sticklisten, die ausgewertet werden

Einschrankung auf die Artikel, die auf der Teileliste angedruckt

~=1ol]

[ Teileliste
MHd4m»H|BSQ
handarit Fun & Workout 2000 Sefte 1
tdancd by 300M Dratum 2201 2001
Teileliste

Mummer Bezeichnung PL-Mummer PL-Bezeichrung “ar Menie
19000 Fahrrad - Rahmen FAHRRAD Erzeugung Fahrrad * 1,00
19000_5A Rahmen - Warisnte 4 FAHRRAD Erzeugung Fahread A 1,00
19000_B Rahmen - Wariante B FAHRRAD Erzeugung Fahrrad B 1,00
19000_C Rahmen - Yariante C FAHRRAD Erzeugung Fahrrad C 1,00
19001 Fahrrad - Sattel FAHRRAD Erzeugung Fahrrad 1,00
19002 Fahrrad - Lenkstanoe FAHRRAD Erzeugung Fahrrad 1,00
19003 Bremssystem Q3 FAHRRAD Erzeugung Fahrrad 2,00
190031 Bremsseil BREMSE Q3 Erzeugung Bremssystem Q3 1,00
190032 Bremskacken BREMSE O3 Erzeuguny Bremssystem @3 2,00
190033 Bremshatterung BREMSE Q3 Erreugung Bremssystem Q3 1,00
190034 Bremshebel mit Hatterung 'DE LUKE' BREMSE 03 Erzeugung Bremssystem @3 1,00
190035 Bremszseil-Fihrung BREMSE O3 Erzeugung Bremssystem Q3 1,00
19004 Schaltsystem 1@ 4 FAHRRAD Erzeugung Fahrrad 1,00
190041 Schaltseil SCHALTUHG 1Q 4 Erzeuguny Schatsystem 1Q 4 1,00
190042 Schaltthebel 'DE LUK SCHALTUNG 1O 4 Erreugung Schatsystem 1G4 2,00
190043 Ketterwer fer SCHALTUHG 1Q 4 Erzeuguny Schatsystem 1G4 1,00
190044 Kranz A4-C2 SCHALTUNG 1O 4 Erzeugung Schattsystem 12 4 1,00
19005 Reifen FAHRRAD Erzeugung Fahrrad 2,00
190051 Reifen-Martel REIFEH Erzeugung Fahrrad-Reifen 1,00
190052 Schlauch REIFEH Erzeugung Fahrrad-Reifen 1,00
190053 el REIFEH Erzeugung Fahrrad-Reifen 1,00
1900531 “ertilbolzen VENTIL Erzeugung “ertil 1,00
1900532 “ertil-Dichtungsschlauch VEHTIL Erzeugung “ertil 1,00
1900533 wertil-Verschiul VENTIL Erzeugung “ertil 1,00
190054 Felge REIFEH Erzeugung Fahrrad-Reifen * 1,00

5.

Auswertung, wann welches Projekt bzw. welcher Arbeitsschritt fallig ist (bzw. fallig

war).

Falligkeitsliste
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—Ausgabe auf

.......................

< Drucker

Corporate WINLine®

—Projekk

Yar: |

Bis: |

=R

—artikel

Yo |

Bis: |

=R

Busgabe; |IZI mur affene Projekkzeilen

Sortierung |0 Daturn

v

(04 Ende

B Fa

-

Falligkeitsliste

Ausgabe auf

Datum von — bis
Projekt von — bis
Artikel von — bis

Ausgabe

Sortierung

Es kann entschieden werden, ob die Liste am Bildschirm oder am
Drucker ausgegeben wird.

Einschrankung auf einen Datumsbereich, fur den die falligen
Projekte angezeigt werden sollen.

Einschrankung auf die Projekte, fur die die Falligkeit angezeigt
werden soll.

Einschrankung auf die Fertigungsartikel, fur die Falligkeit
angezeigt werden soll.

Es kann entschieden werden ob

¢ Nur offene Projektzeilen

e Inkl. erledigter Projektzeilen

e Nur erledigte Projektzeilen

angezeigt werden sollen.

Die Sortierung kann nach

e Datum

e Projekt

e Artikel

erfolgen.
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Mardant Fun & Workout 2000 I N _ Sete 1
MancNr.  300M Falligkeitsliste Datum: 22,01 2001
Proj.Mummer AS Eh. Artikelnummer Arikele zeichnung MWenge Dratum

1 2| 190041 Schaltzeil 5,00 22,01 2001
1 2| 190042 Schathebel 'DE LUK 10,00 22012001
1 2| 190043 Kettervwerfer 2,00 22,01 2001
1 2 | 190044 Wranz &4-C2 5,00 22.01.2001
1 3 | 1900531 Wentikbolzen 10,00 22,01 2001
1 3 | 1900532 Wentil-Dichtungzschlauch 10,00 22,01 2001
1 3| 1900333 Wentil-werschiuli 10,00 22012001
1 2| 190051 Reifen-tanits! 10,00 22,01 2001
1 2 | 190052 Schlauch 10,00 22,01 2001
1 5 2| 190033 Wentil 10,00 22012001
1 2 | 190054 Feloe 10,00 22,01 2001
1 2| 190031 Bremsszeil 10,00 22,01 2001
1 2| 190032 Bremshacken 20,00 22,01 2001
1 2| 190033 Bremshalterung 10,00 22.01 2001
1 2| 190034 Bremshebel mit Hatterung 'DE LUXE 10,00 22012001
1 2| 190035 Bremzszeil-Fihrung 10,00 22,01 2001
1 1 0 | 10007 Kindergelanderad "Off Road" 5,00 23.01 2001
1 1 | 19000 Fahrrad - Fahmen 2,00 23012001
1 1 | 19001 Fahrrad - Sattel 2,00 23.01 2001
1 1 | 19002 Fahrrad - Lenkstange 5,00 23.01 2001
1 2 1 | 19003 Bremssystem Q3 10,00 23.01 2001

i

6. Projekt — Nachkalkulation

Es wird eine Liste ausgegeben, die die Differenz zwischen den Soll- und Istwerten
berechnet und anzeigt.

a)  Artikel

Es wird eine Liste ausgegeben, auf der die Differenz zwischen den Soll- und den Ist-
Mengen der durchgeflihrten Projekte ersichtlich ist.
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Artikel | Bessourcen
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—ausgabe auf

[ alle Zeilen drucken?

v

<1
2k, Ende

akum
Wan: I
Bis: I
N
S
e
S

Projekt Nachkalkulation — Artikel

Ausgabe auf

Datum von - bis

Projekt von — bis
Artikel von — bis

Alle Zeilen drucken

Es kann entschieden werden, ob die Liste am
Bildschirm oder am Drucker ausgegeben wird.
Einschrankung auf einen Datumsbereich, flr
den die Soll- und Istwerte der Projekte
angezeigt werden sollen.

Einschrankung auf die Projekte, fur die der
Soll- und Ist-Vergleich dargestellt werden soll.
Einschrankung der Artikel, die ausgewertet
werden sollen.

Ist diese Checkbox aktiv, werden alle Zeilen
angedruckt und nicht nur jene mit Differenzen.
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[ Differenzliste 5 ~olxi
M4 mrr|BEQ

fandant Fun & Workout 2000 Seite 1
Mand M 300M . . Dratum:30.01 2001
Differenzenliste

Produktionsartikel

Teile produzierte Menge SOLL produzierte Menge IST
Projekt: 2 Datum:  30.01.2001

19000 Fahrrad - Rahmen 15,00 16,00

19002 Fahrrad - Lenkstange 15,00 18,00

i1 4

b) Ressourcen

Es wird eine Liste ausgegeben, auf der die Differenz zwischen den Soll- und den
Istwerten der Ressourcen ersichtlich ist (Zeiten und Kosten).

= Projekt - Nachkalkulation i x|
Artkel | Ressourcen |

—P.usg:al:ue auf akum

-+ Sildschirm wan: |

< Drucker Bis: I
—Projekk

han; |2 SI
Bis: [z al
—Ressource T atigheit
han; | i\l hon: | EI
Bis: | a Bis: | a8
Sortierung nach: |III Ressource j
v <0

ik Ende

Projekt Nachkalkulation — Ressourcen

Ausgabe auf Es kann entschieden werden, ob die Liste
am Bildschirm oder am Drucker
ausgegeben wird.

Datum von - bis Einschrankung auf einen Datumsbereich, fur
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Projekt von — bis

Ressource von — bis

Tatigkeit von — bis

Sortierung nach

den die Soll- und Istwerte der Projekte

angezeigt werden sollen.

Einschrankung auf die Projekte, fur die der

Soll- und Ist-Vergleich dargestellt werden

soll.

Einschrankung der Ressourcen, die
ausgewertet werden sollen.
Einschrankung der Tatigkeiten, die
ausgewertet werden sollen.

Die Liste kann wahlweise nach

e Ressource

e Datum
e Projekt
o Tatigkeit

sortiert werden.

[ Ressourcen-Differenzenliste

H4amrH|BEQ

g [m] 51

-
Mandant Fun & Workout 2000 Seite 1 j
Mand.Hr. 300M Daturritd .01 2001
Ressourcendifferenz
Soll / Projekt Ressource Daturmn Kosten
Ist Bezeichnung Dauer
Soll 2 1-1 30.01.2001 1.006 567
Hanz Huber 2 5td 31 min
Sall 2 1-1 3.01.2001 2066 EY
Hans Huber 5 St 10 min
Soll 2 1-1 .01 2001 103333
Hans Huker 2 Std 35 min
Soll 2 1-1 30.01 2001 1.606 67
Hans Huber 4 Std,1 min
Soll 2 1-1 30.01.2001 400,00
Hanz Huber 1 Std
Soll 2 1-1 31.01.2001 11333
Hanz Huber 17 min
Summe SOLL 15 Stad, 34 min 6.226,67
=3 2 1-1 30.01.2001 1.006 B7
Hans Huker 2 Std 31 min
Izt 2 1-1 31.01 2001 2066 67
Hans Huber 5 Std 10 min
Izt 2 1-1 31.01.2001 103333
Hans Huber 2 Std 35 min
Izt 2 1-1 30.01.2001 1606 567
Hanz Huber 4 Std 1 min
=3 2 1-1 30.01.2001 400,00
Hanz Huber 1 Std
=3 2 1-1 .01 2001 11333
Hans Huber 17 min
Summe IST 15 Std, 34 min 6.226,67 =
e
7. Artikelverfolgung

Mit dieser Liste kann ausgewertet werden, welche Artikel in einem Projekt verwendet

wurden bzw. in welchen Projekten ein Artikel vorgekommen ist.
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¥ 5 Frré

.......................

< Drucker

—Ausgabe auf

—Projekk

Yar: |

Bis: |

—Hauptarkikel

[2le

Yar: |

Bis: |

e e

Ok

e e

Artikelverfolgung

Ausgabe auf

Datum von - bis
Projekt von — bis
Hauptartikel von — bis

Teile von — bis

Es kann entschieden werden, ob die Liste am Bildschirm
oder am Drucker ausgegeben wird.

Einschrankung auf einen Datumsbereich, flr den die
Projekte angezeigt werden sollen.

Einschrankung auf die Projekthummern, die ausgewertet
werden sollen.

Einschrankung auf die produzierten Teile, die ausgewertet
werden sollen.

Einschrankung auf die Komponenten, die ausgewertet
werden sollen.
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1o x|
M4 mrM|BE QA
Mandant Fun & Workout 2000 Seite 1;
Mand.Hr. J00M

Datun®d.01.20017

Artikelverfolgung
Projekt Hauptartikel Bezeichnung Datum Menge
Hilfsartikel
2 190053 Wertil 30.01.2001 30,00
1900533 Wertil-Yerschiu® 30.01.2001 30,00
3 190053 Wertil 30.01.2001 30,00
1900533 Wertil-Yerschiu 30.01.2001 30,00
444 190053 Werdil 10.02.2000 200
1900533 Wertil-Yerschiu 10.02.2000 400
555 190053 Werdil 10.02.2000 2000
1900533 Wertil-Yerschiu 10.02.2000 40,00

11 4

8. Etikettdruck

Far kundenspezifische Produktionsauftrage kann VOR dem Einlesen in die
Produktion pro Stlck ein Etikett gedruckt werden (wurde das Projekt bereits
eingelesen, kann kein automatischer Etikettdruck mehr erfolgen — nur mehr ein

Etiketteneinzeldruck).

B Etikettendruck |
—Kundennummer —aufkragsnummer
han;: I 3] han; |
Bis: [ a Bis: |
—artikelnummer —Datum
Wan; | i\l han; I
Bis: | a B [

—Twp —Kundengruppe
W Etikett 1 von; |

W Etikett 2 Bis: |
—Spalten

#nzahl d. Druckerspalten;

v

ik, Ende

-

Etikettendruck

Kundennummer von — bis

Einschrankung auf den Kunden, fiir dessen
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Auftragsnummer von — bis
Artikelnummer von — bis

Datum von — bis

Typ

Kundengruppe
Anzahl der Spalten

Produktionsauftrage, Etiketten gedruckt werden sollen.
Einschrankung auf die Auftragsnummer, flr die
Etiketten gedruckt werden sollen.

Einschrankung auf die Artikel, fur die Etiketten gedruckt
werden sollen.

Einschrankung auf einen Datumsbereich, fir den die
Projekte fur den Etikettendruck berucksichtig werden
sollen.

Es kann wahlweise das Etikett Typ 1 oder das Etikett
Typ 2 gedruckt werden (unterschiedliche Formulare)
Einschrankung auf die Kundengruppe

Angabe, wie viele Etiketten nebeneinander gedruckt
werden sollen.

Button O.K. Alle It. der Selektion in Frage kommenden
Produktionsauftrage werden in der Tabelle dargestellt.
_|o] x|
Drucken Ak, M, Arkikel Bezeichnung Menge Kundennummer |.ﬁ.uFtragsnummer |EI
Ll 10007 Kindergelanderad "OFf Road” 5,00 Z230A001 133
& 10007 Kindergelanderad “OFf Foad” 5,00 2304002 7
& 10007 Kindergeldnderad "off Road" 3,00 2308001 f
ruck:
v <1
ol Ende
A
Druck
Drucken Far jene Produktionsauftrage, bei denen die Checkbox aktiviert
ist, wird pro Stlck ein Etikett gedruckt.
Art.Nr. Anzeige der Artikelnummer
Artikelbezeichnung  Anzeige der Artikelbezeichnung
Menge Anzeige der Stuckzahl
Kundennummer Anzeige des Kunden
Auftragsnummer Anzeige der Auftragsnummer
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i Etikette 2 -0l x|
M4m ) BE Q
Artikel 10007 Kindergelanderad "Off Road"
Runde 2304002 Ammansherger
Auftrag: 7
55 o
9. Etiketteneinzeldruck

Es kann fur jeden Kunden und Artikel ein Etikett gedruckt werden (unabhangig
davon, ob ein Produktionsauftrag erfasst wurde oder nicht)

i Etiketteinzeldruck

kunde: |

Artikel: |

anzahl: | 1]

W Etikett 1 W Etikett 2

-

v

ik, Ende

F=Rv:]

Etiketteneinzeldruck

Kunde
Artikel
Anzahl
Etikett 1 — Etikett 2

Eingabe, welcher Kunde am Etikett gedruckt werden soll
Eingabe, welcher Artikel am Etikett gedruckt werden soll.
Eingabe, wie viel Stlck gedruckt werden sollen.

Je nachdem, welche Checkbox aktiv ist, wird ein anderes
Formular, und somit ein anderes Erscheinungsbild, flr
den Druck herangezogen.

= Etikette 2

44 m»M|BEQ

=101 %]

Artikel 19003
Kunde 2308001
Auftrag:

Bremzzystem Q3
Gerald Basler

1/2 o

10. Ressourcenbelegung
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Mit dieser Liste kann ausgewertet werden, wann welche Ressource fur welches

Projekt belegt ist.

[ Ressourcenbelegung . ﬂ
—ausgabe auf atum—————————— —hnzeige
~#- Bildschirm Yo I— W Ressourcen
< Drucker gs: | W Datum
W Journalzeile
—Ressource W Summenzeile
Yon; | S |7{ Gesamtsummenzes
Bis: | a
—Projekk —Sortierung
Yo | S 0 Ressource j
Bis: | a
v ﬂl‘
Dk Ende
Ressourcenbelegung

Ausgabe auf

Datum von — bis
Ressource von — bis
Projekt von — bis

Anzeige

Sortierung

Es kann entschieden werden, ob die Ausgabe am
Bildschirm oder am Drucker erfolgen soll.
Einschrankung auf einen Datumsbereich, fur den die
Projekte ausgewertet werden sollen.

Einschrankung auf die Ressourcen, die ausgewertet
werden sollen.

Einschrankung auf die Projekte, die ausgewertet werden
sollen.

Durch Aktivierung der Checkboxen kann selektiert
werden, ob

die Ressourcen

das Datum

die Journalzeilen

die Summenzeilen

und die Gesamtsummenzeile

angedruckt werden soll.

Die Sortierung der Liste kann wahlweise nach

e Ressource

e Datum

e Projekt

erfolgen.
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B Ressourcenbelegung / Ressource I ] 5
M4 mrr@aQ
Mandart Fun & Workout 2000 Seite 1
Marid My 300M Dratuirm: 30.01.2001
Ressourcenbelegung / Ressource

Ressource: 24 Standbohrmaszchine 1 Kosten: 0,00

Datum: Dienstag, 11. Januar 2000

Projekt: 1 Ehene: 1 Tatigket: Reifen Feit [ 00:00 -00:35 35 min - Wiert: 0,00

Projekt: 1 Ebene: 1 Tatigkeit: Reifen Zett [ 01:45 -02:2 35min Wert: 0,00
SUmimeE: 11.01.2000 1 Sted 10 min 0,00

Datum: Donnerstag, 10. Fehbruar 2000

Projekt: 555 Ebene: 1 Tatigkeit: Reifen Zeit ( 0000 -01:4 1 St 45 min - Wert: 0,00

Projekt: 444 Ebene: 1 Tatigkeit: Reifen Fet ([ 2314 252 15 min - Wert: 0,00
Summe: 10.02.2000 2 St O min 0,00

Datum: Dienstag, 30. Januar 2001

Projekt: 2304001131 Ebene: 3 Tatigkeit: “ertil Zet [ 00:00 -01:40 1 Sted 40 min - Wert: 0,00

fertigen

SLIMME: 30.01.2001 1 Sted 40 min 0,00

Datum: Mittweoch, 31 . Januar 2001

Projekt: 2304001132 Ebene: 3 Tatigkeit: “Yertil Fett ( 0023 -00:2 4 min WWiert: 0,00

fertigen

Projekt: 2304001131 Ebene: 1 Tatigkeit: Reifen Fet [ 00:27 -04:43 4 St 15 min Wert: 0,00

Projekt:  2304001;132 Ebene: 1 Tatigkeit: Reifen Fet( 2314 -2329 15 min  Wert: 0,00
SUIMME: 31.01.2001 4 Stel 34 min 0,00
Gesamtsumme: 9 5td 24 min 0,00

[

11. Ressourcenauslastung

Hier kann eine Auswertung Uber die Auslastung der einzelnen Ressourcen bzw.

Arbeitsstatten durchgefuhrt werden.
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X

4 Ressourcenauslastung
<™ @Eruppenauslastung

—Dakum

Ry |3EI.EII L2001 g
bis |3III.IZII 2001 bis

essourcel Gruppe

! 2
| £

< Drucker

—Auswertung

“# Tag < Wache

< Maonat

v

ik, Ende

:- T ﬂ-r

Ressourcenauslastung

Ausgabe
Ressourcenauslastung
Gruppenauslastung

Datum von - bis
Ressource/Gruppe von — bis

Auswertung

Es kann entschieden werden, ob die Liste am
Bildschirm oder am Drucker ausgegeben werden soll.
Es kann entschieden werden, ob die Auswertung pro
Ressource oder pro Ressourcengruppe erfolgen soll.
Einschrankung des Datums, fir welches die
Auslastung der Ressourcen betrachtet werden soll.
Einschrankung der Ressourcen bzw.
Ressourcengruppen, die ausgewertet werden soll.
Hier kann entschieden werden, ob die Auswertung

e proTag

e pro Woche

e pro Monat

erfolgen soll.
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8 Ressourcenauslastung B ] 34
MHd4mrBPEQ
a
Mand.Hame Fun &'Workout 2000 Seite: 0
Mandant 3000 Daturmn: 30.04 200
Auslastung
Reszource
TagiMNocheonst “erflighar noch frei Reszery. %
11 Hans Huber
30-01-2001 24,00 1147 5222 I
1-2 Manfred Miiller
30-01-2001 24,00 24 00 0,00 [
1-3 Michael Maier
30-01-2001 24,00 24 00 0,00 [
21 Standbohrmaschine 1
30-01-2001 24,00 2233 694 [ |
22 Standbohrmaschine 2
30-01-2001 24,00 2233 ;30 [ | ] _|
-
171 4

12. Ubersichts- / Kollisionsliste

Es kann eine Ubersichts- und eine Kollisionsliste ausgegeben werden.

Ubersichtsliste

Hier wird ersichtlich, wann welche Ressourcen fur welche Projekte reserviert wurden.

Kollisionsliste

Hier wird ersichtlich, ob es in dem angegebenen Zeitraum zu Kollisionen kommt
(Ressourcen doppelt reserviert wurden, z.B. Uber die Fehlzeiten- oder auch die

Istzeitenerfassung)
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[ Ubersicht / Kollisionen o =]
—Tvp
7 [bersicht - Kollisionen -
B I Frocluktion Urlauts . Krank Wartung
Inzpektion Priiflauf Feierta Reparatur
won I30.Ul.2001 " - ¢ - e
bis ISD.DI.ZDDI
—Ressource——————————
I— 0:00 300 5:00 9:00 1200 1500 1800
won SI
bis | E\]
—Projekt——————— A
wn g Dienstag, 30.01.2001
bs | 5] Ressource: 1-1 Hans Huber
—Sortieting————— | | | | | |
Datum
Ressource
Projekk )
Ressource: 21 Standbohrmaschine 1
s mom| | [ | [ [ [ [T T[T T[]
Ok Ende
R rce: 2.2 Standbohrmaschine 2
mom | | [ | [ [ [ [ [ [T [T] ]
>
4

Ubersicht / Kollisionen

Typ

Datum von — bis

Entscheidung, ob eine Ubersichts- oder eine
Kollisionsliste ausgegeben werden soll.

Einschrankung auf einen Datumsbereich, fir den die

Auswertung erfolgen soll.

Ressource von — bis

Proje

kt von — bis

Sortierung

Einschrankung auf die Ressourcen, die ausgewertet
werden sollen.

Einschrankung auf die Projekte, die ausgewertet werden
sollen.

Die Liste kann nach

e Datum

e Ressource

e und Projekt

sortiert werden.

[ Ubersicht / Kollisionen

=10l =]

—T¥p
< b
—Daturn
wan
bis

wan
bis

wOn
bis

—Projekt

ersicht -+ Kollisionen

ISD.DI 2001
I3D.Dl 2001

| 3
| a
| 2
| 2

—Ressource

—Sorkierung

Daturn

Ressource

Kollisionen

Dienstag, 30.01.2001

Ressource Beginn Ende Draner Priojekt Beschreibung

&
1200

1232
1300

418
1,00

Hans Huber 2304001;131

11
141 Hanz Huber Arzthesuch
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13. Kalenderauswertungen

Hier konnen die Eintrage des Produktionskalenders ausgewertet werden.

= kalenderauswertungen x|
—Rauswertung
< Ressourcen
<™ Projekte
< Kollisionen
-+ Monatsibersicht
“*# Ressourcen “# Zeiten
<™ Projekte “™ Balken
—Petiode
3 J01 Jarwar x
< Drucker IW
—Ressource —Projekk
W I—E Y I—EI
ks [ 00 @ bs [0 g

ik, Ende

Kalenderauswertungen

Auswertung

Ausgabe
Periode — Jahr
Ressource von — bis

Projekt von — bis

Es kann entschieden werden, ob eine Auswertung fur
e Ressourcen

e Projekte

e oder Kollisionen

erfolgen soll.

Wird eine MonatsUbersicht ausgegeben, so kann
entschieden werden, ob diese fur

e Ressourcen

e oder Projekte

erfolgen soll und ob eine Darstellung in

e Zeiten

e oder Balken

gewunscht wird.

Es kann entschieden werden, ob die Liste am
Bildschirm oder am Drucker ausgegeben werden soll.
Eingabe, fur welche Periode bzw. welches Jahr die
Auswertung erfolgen soll.

Einschrankung der Ressourcen, die ausgewertet
werden sollen.

Einschrankung der Projekte, die ausgewertet werden
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sollen.

= Ubersicht Projekte i [=] 1

M4 mrr|BEQA

Mand.Hame Fun & 'Workout 2000 Ly . . Seite: 1
Mandant 3000 Ubersicht Projekt Datum: 3001 2001

I Frociuktion Urlauk Krank Wartung

Inspektion B Frisiaut Feicttan I Repsratur
230A001;131
0:00 300 5:00 .00 1200 15:00 1300 21:00 24:00
30001 2001
171 4
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